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Escaneado de la pieza

Escaneado de la pieza: Introduccidén

PC-DMIS permite definir una medicion entre puntos, escaneando la superficie de la
pieza en incrementos especificados. Esto proporciona una forma de escaneary
digitalizar las superficies de la pieza.

PC-DMIS admite el escaneado en estos productos:

« PC-DMIS CMM: Con una sonda analdgica o de disparo de toque en una
maquina CMM

o« PC-DMIS Laser: Con una sonda laser

o PC-DMIS Portétil: Con una sonda rigida en un brazo portatil

Para obtener informacion acerca de los métodos de escaneado anteriores, consulte la
documentacion correspondiente;. En la documentacion de cada producto se tratan los
escaneados disponibles y los procedimientos que deben seguirse en esos entornos
para crear esos escaneados.

Escaneados avanzados

Contacto (PC-DMIS Laser (PC-DMIS Portatil (PC-DMIS
CMM) Laser) Portatil)
Escaneado avanzado @ Escaneado avanzado

de linea abierta de linea abierta

Escaneado avanzado
de linea cerrada

Escaneado avanzado @ Escaneado avanzado
tipo area tipo area

Escaneado avanzado Escaneado avanzado
tipo Perimetro tipo Perimetro

Escaneado avanzado
tipo Seccion
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Escaneado avanzado
tipo Rotatorio

Escaneado avanzado @ Escaneado avanzado
tipo Forma libre tipo Forma libre

Escaneado avanzado
tipo UV

Escaneado avanzado
tipo Malla

Trabajar con cortes de
seccion

Escaneados base

Contacto (PC-DMIS Laser (PC-DMIS Portatil (PC-DMIS
CMM) Laser) Portatil)

Escaneado base de

circulo

Escaneado base de
cilindro

Escaneado base de eje

Escaneado base de
centro

Escaneado base de
linea

Escaneados manuales

Contacto (PC-DMIS Laser (PC-DMIS Portatil (PC-DMIS
CMM) Laser) Portatil)

Escaneado manual de Escaneado de laser Escaneado manual
distancia fija manual de distancia fija
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Escaneado manual de Escaneado manual
distancia fija/de tiempo de distancia fija/de
fijo tiempo fijo
Escaneado manual de Escaneado manual
tiempo fijo de tiempo fijo
Escaneado manual de Escaneado manual
eje del cuerpo de eje del cuerpo
Escaneado manual de Escaneado manual
varias secciones de varias secciones
Escaneado manual de Escaneado manual
forma libre de forma libre

En los temas principales de este capitulo se proporciona informacién comun a los
escaneados en cualquiera de las aplicaciones compatibles y se describen las funciones
comunes de los cuadros de dialogo de escaneado (Insertar | Escaneado). En ellos no
se incluyen los detalles para crear un escaneado, puesto que los métodos para ello
dependen de la aplicacion que se utilice.

Los temas principales que se tratan aqui son los siguientes:

e Componentes de un escaneado

e Trabajar con superficies CAD

e Funciones comunes del cuadro de dialogo Escaneado

e Funciones comunes del cuadro de dialogo ESCANEADO BASE
e Opciones adicionales para escaneados manuales
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=  Cambio de las velocidades de animacién: Si desea modificar las velocidades
de animacion offline, consulte el area Ejecucién de la ficha General del cuadro de
dialogo Opciones de configuracion (Edicion | Preferencias | Configurar). Ademas,
consulte "Ejecutar y depurar rutinas de medicion offline" en el capitulo "Trabajar en

modo Offline".

Componentes de un escaneado

Los escaneados avanzados realizados con PC-DMIS constan de "escaneados base".
Por ejemplo, un escaneado tipo area esta compuesto de filas de datos, cada una de las
cuales es un escaneado base. Los escaneados base realizan la funcién de mdédulos de
construccién para los escaneados de nivel superior, como el de tipo area. Los
escaneados avanzados y los escaneados base se tratan en la documentacién de PC-
DMIS CMM.

Trabajar con superficies CAD

Al crear escaneados, a menudo se tienen que seleccionar una o varias superficies para
que PC-DMIS las escanee. PC-DMIS muestra las superficies seleccionadas resaltadas
en el color definido:
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Ejemplo que muestra una superficie resaltada al seleccionarla.

Para obtener mas informacidon acerca del color de resalte, consulte el tema "Ficha
Colores" en el capitulo "Editar la presentacion de modelos CAD".

Para cancelar la seleccion de una superficie (o seleccionarla):

1. Asegurese de que en la pieza se muestren los datos de superficie.
o Active el modo Superficie. Para ello, en la barra de herramientas Modos
Grafico (Ver | Barras de herramientas | Modos Grafico), seleccione el

icono Modo Superficie (@ ).
e Muestre la pieza en vista sélida. Para ello, en la barra de herramientas
Vista grafica (Ver | Barras de herramientas | Vista grafica), seleccione

el icono Mostrar ventana grafica en vista Sélida ( ﬁ )-
2. Abra el cuadro de dialogo de escaneado correspondiente (Insertar |
Escaneado) y comience a definir el escaneado.
3. Segun sea necesario, haga clic en una o varias superficies para seleccionarlas.
Si comete un error y necesita cancelar la seleccién de una superficie, pulse Citrl
y haga clic en la superficie.
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Funciones comunes del cuadro de
dialogo Escaneado

Muchas de las funciones que se describen a continuacion son comunes a la mayoria
de los cuadros de diadlogo de escaneado (Insertar | Escaneado) utilizados en las
aplicaciones compatibles. Las opciones que estan relacionadas especificamente con
un solo modo de escaneado estan indicadas explicitamente.

Linear Open Scan

Scan type: Linear Open Scan w << Basic

Diraction 1 Tadh: ID: SCH1

LR - Boundary Points
£ | X Y z

Max increment: 1 1 0.0000 00000 10,0004
o 0.0000 0.0000 0. 0000

Add | Delete
Initial Vectons

Vechor: I 1
Endvec 0.0000 0.0000
PlaneVec 0.0000 0.0000

Execution Graphics Path Definion  Control Points  Settings

Exez Controls Mominals Mathod Hit Conbrols Desplay Controls
HORMAL +| masTER . vector | (JShowhits
MG 8 show al
[ Sinegle: poinit
= Boundar
18 Frobe comp ¥ Type
CAD comp PLAKE -
| Duse cor Crossings: 1
Avoidancs Mave
| e
Create Close

Cuadro de dialogo Escaneado
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Tipo de escaneado

Scan Type: E Patch Scan

S

}-_-29 Lirear Open Scan
@ Linear Cloged Scan

lch Scan

Direction 1 1

LIME

]

}ﬁ; Section Scan

La lista Tipo de escaneado del cuadro de didlogo de escaneado (Insertar |
Escaneado) permite pasar facilmente de un tipo de escaneado disponible a otro. Si
selecciona un escaneado nuevo, el cuadro de dialogo cambia al tipo de escaneado
seleccionado.

Botones Basico y Avanzado

Los botones <<Basico y Avanzado>> del cuadro de dialogo de escaneado (Insertar |
Escaneado) alternan la visualizacién de las opciones de escaneado basicas del cuadro
de didlogo de escaneado y las opciones avanzadas, mas exhaustivas.

e Haga clic en Avanzado>> para ampliar el cuadro de dialogo para dar cabida a
las fichas Ejecucion, Graficos y Definicidn de ruta en la parte inferior. Cada
ficha contiene opciones adicionales que se pueden utilizar para definir el
escaneado.

e Haga clic en <<Basico para ocultar los elementos mas avanzados y mostrar
unicamente la informacion basica que se necesita para crear el escaneado.
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Ejemplo que muestra las opciones basicas (izquierda) y las opciones avanzadas (derecha).

ID

1D B |
El cuadro ID del cuadro de didlogo de escaneado (Insertar | Escaneado) muestra la ID
del escaneado que se va a crear.

Medir

Si selecciona la casilla de verificacion Medir del cuadro de dialogo de escaneado
(Insertar | Escaneado) y hace clic en el boton Crear, PC-DMIS empieza a medir el
escaneado de inmediato. Si no selecciona la casilla Medir cuando haga clic en el botén
Crear, PC-DMIS insertara en la ventana de edicién un objeto de escaneado que se
podra medir mas adelante. Esto permite configurar una serie de escaneados que se
pueden insertar en la ventana de edicion y medirlos mas adelante.
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Esta casilla de verificacion solo esta disponible cuando PC-DMIS esta online.

Area Puntos de limite

Para definir el limite de un escaneado en el cuadro de dialogo de escaneado (Insertar |
Escaneado), PC-DMIS le permite introducir o medir puntos, o bien utilizar datos CAD.

— Boundary Points
" [ [z |
1 0.00o0 0.000 0.000
D 0.00o0 0.000 2540
2 0.00o0 0.000 0.000
sdd | Delete |

Area Puntos de limite
Esta funcién sélo esta disponible para los escaneados DCC.

LINEAABIERTA: Estos escaneados también se pueden medir sin un punto final. Si
suprime el punto final, PC-DMIS seguira midiendo el escaneado hasta que usted lo
detenga manualmente. No puede suprimir ni el punto inicial ni el punto de direccion.

LINEACERRADA: estos escaneados deben tener un punto inicial y un punto de
direccion. No puede suprimir ni afadir puntos de limite.

AREA: Estos escaneados deben tener al menos tres puntos de limite para crear un
area de trabajo triangular. Puede utilizar los botones Ahadir y Suprimir del area
Puntos de limite para afadir o suprimir puntos adicionales. Afade una casilla de
escaneado cerrado a esta area.

v Clased Patch Sean | g casilla de verificacion Escaneado de area cerrada permite
indicar que se debe realizar el escaneado de un elemento cerrado, como un
cilindro, un cono, una ranura, etc. Si selecciona esta casilla, PC-DMIS reduce el
numero de puntos de limite necesarios para definir el limite del escaneado. Solo
necesitara introducir los puntos inicial y de direccién, y un punto final. El punto
final indica la altura y la profundidad del escaneado en el elemento. Junto con el
vector inicial, los puntos inicial y de direccidon definen el vector de plano de corte.
Normalmente, el vector de plano de corte es paralelo al eje del elemento que se
mide.
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SECCION: Los escaneados de seccién utilizan esta area para establecer los puntos de
limite para el escaneado de seccion, localizar los orificios definidos en los datos CAD y
pasar de la visualizacion de los datos de los orificios a la de los puntos de limite y
viceversa. Los escaneados de seccion afiaden los botones Cortar CAD y Mostrar
corte en esta area con esta finalidad.

_CutceD | Después de definir un limite y hacer clic en Cortar CAD, PC-DMIS
busca automaticamente por los datos CAD los elementos de orificio en la ruta del
escaneado. Los bordes de los orificios en la ruta del escaneado se indican
mediante un numero entero correspondiente al punto, seguido de la letra "H" (es
decir, 2H, 3H, etc.). Los puntos de los bordes de los orificios se establecen a la
distancia por omisién de 0,0787 pulgadas desde el borde tedrico del orificio.

Se puede realizar un corte de CAD con superficies especificas seleccionadas por
el usuario. Para ello, seleccione los puntos de limite, seleccione la casilla
Seleccionar, seleccione las superficies que desee y, a continuacién, haga clic en
Cortar CAD. PC-DMIS corta solo las superficies seleccionadas para buscar los
orificios.

No es necesario hacer clic en Cortar CAD si el modelo de CAD no contiene los
elementos de orificio. Si no se utiliza este botén, PC-DMIS realiza un escaneado
de la pieza utilizando los puntos de limite inicial y final.

Al cortar superficies, PC-DMIS solo se sirve de las superficies que se muestran
en la primera vista (azul).

Consulte el tema "Configurar la ventana de vistas" en el capitulo "Editar la
presentacion de modelos de CAD". Si el trazado CAD es complejo y contiene
multiples superficies, podra disponer grupos de superficies en niveles CAD.
(Consulte el tema "Trabajar con niveles de CAD" en el capitulo "Editar la
presentacion de modelos CAD".) Esto le ayudara a restringir las operaciones de
corte de CAD por secciones a partes especificas del modelo de CAD.

MI Utilice el botdn Mostrar corte para alternar entre mostrar los datos de
los puntos de limite o los de los orificios. Una vez que haya definido un limite y
seleccionado el botén Cortar CAD, haga clic en Mostrar corte para abrir la
ventana adecuada.

PERIMETRO: estos escaneados funcionan igual que el escaneado LINEAABIERTA.
GIRATORIO: estos escaneados requieren que haya al menos un punto inicial y un

punto de direccion (mostrados como 1 y D respectivamente en la lista Puntos de limite
y en la presentacion de modelos de CAD).

10
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Si no dispone de un punto final (indicado como 2), PC-DMIS continua midiendo
el escaneado en la direccion especificada hasta regresar al punto inicial.

Si dispone de un punto inicial y de un punto final, PC-DMIS realiza el escaneado
en la direccién especificada hasta llegar al punto final.

Por omision, PC-DMIS proporciona un punto inicial, un punto de direccion y un
punto final en el area Puntos de limite. Puede suprimir el punto final, pero no
puede suprimir ni el punto inicial ni el punto de direccion.

A medida que va definiendo cada punto de limite (bien haciendo clic en el modelo
CAD o introduciendo los valores), PC-DMIS salta automaticamente cada punto a
la distancia del radio a partir del punto central, a menos que no haya definido un
radio. En este caso, el primer punto de limite que defina, define también el radio.

El area Tipo de limite solo esta disponible para los escaneados de linea
abierta, linea cerrada, area, seccion y giratorio en modo DCC.

Establecer puntos de limite con el método de introduccion
de datos con el teclado

Para utilizar el método de introduccion de datos con el teclado a fin de establecer el
limite de un escaneado:

1.

Haga doble clic en el punto de limite deseado, en la columna "Num" del cuadro
de didlogo de escaneado (Insertar | Escaneado). Aparecera el cuadro de
dialogo Editar objeto de escaneado.

<
v:[0000000 Cancel |
Z:W N I

Cuadro de dialogo Editar objeto de escaneado

2. Edite manualmente el valor X, Y o Z.
3. Haga clic en el botdn Aceptar para aplicar los cambios.

Si pulsa el boton Cancelar, se anularan los cambios y se cerrara el cuadro de dialogo.

11
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Si pulsa Siguiente, se aceptaran los cambios y se invocara el siguiente punto de limite
para editarlo.

Establecer puntos de limite con el método de medicion de
puntos

Para establecer el limite del escaneado utilizando puntos medidos, ponga la sonda en
contacto con la pieza. De esta manera se actualiza automaticamente el punto de limite
seleccionado actualmente en la lista Limite. El foco se desplazara, a continuacion, al
siguiente punto de limite (si hay alguno en la lista).

En el caso de un escaneado de area, si el punto actual es el ultimo de la lista, se afade
automaticamente un punto de limite adicional. En el escaneado de area se muestra el
ultimo punto (que es igual al punto anterior). PC-DMIS suprime este ultimo punto
cuando se pulsa el botén Aceptar en el cuadro de didlogo de escaneado (Insertar |
Escaneado).

Establecer puntos de limite con el método de datos CAD

PC-DMIS permite seleccionar puntos de limite utilizando datos de superficie y de modo
alambre.

Cuando utilice datos CAD de superficie:

1. Asegurese de que los datos CAD importados sean de un sdlido.

2. Asegurese de que se selecciona el icono Trazar superficies 5] en la barra de
herramientas Modos Grafico (Ver | Barras de herramientas | Modos Grafico).

3. Abra el cuadro de dialogo de escaneado que necesita puntos de limite. A
continuacion, para seleccionar un punto de limite, haga clic en la ubicacion que
desee en la ventana grafica.

La superficie seleccionada queda resaltada. A continuacion, PC-DMIS actualiza
automaticamente el valor del punto de limite seleccionado en la lista de limites. Luego
el foco se desplaza al siguiente punto de limite (si hay alguno disponible). En el caso de
un escaneado de area, si el punto actual es el ultimo de la lista, se afiade
automaticamente un punto de limite adicional.

Cuando se utilizan datos CAD de modo alambre, existen dos modos para seleccionar
los elementos de una curva:

12
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Modo 1: Curva de profundidad

Para formar un plano utilizando dos curvas, PC-DMIS utiliza una curva de profundidad
durante operaciones de buscar valores nominales. Lo ideal es que la curva de
profundidad sea perpendicular a las demas curvas seleccionadas, de modo que PC-
DMIS pueda cruzar los dos vectores (el vector de curva de profundidad y el de

cualquier otra curva seleccionada) y formar un plano del cual se obtendran los valores
nominales.

Para indicar una curva de profundidad, seleccione la casilla de verificacion
Profundidad y seleccione una curva. Solo se debe seleccionar una curva de
profundidad, y sélo después de haber seleccionado las demas curvas.

1. Asegurese de que se selecciona el icono Modo Curva © en la barra de
herramientas Modos Grafico.

Seleccione la casilla de verificacion Seleccionar.

Seleccione la casilla de verificacion Profundidad.

Seleccione una curva.

Indique los dos bordes CAD que son perpendiculares entre si.

Quite la marca de la casilla de verificacion.

Haga clic en la pieza.

NGk WN

Si ha proporcionado una curva de profundidad, PC-DMIS forma un plano cruzando el
vector de cada borde con el vector de la curva de profundidad y perforara dicho plano
para crear un punto.

Modo 2: Sin curva de profundidad

1. Seleccione la casilla de verificacion Seleccionar.

2. Indique los dos bordes CAD que son perpendiculares entre si.
3. Quite la marca de la casilla de verificacion.

4. Haga clic en la pieza.

Si no hay ninguna curva de profundidad seleccionada, PC-DMIS simplemente situa el
punto seleccionado en la curva.

Solo los escaneados LINEAABIERTA, LINEACERRADA y AREA pueden utilizar
datos de modo alambre.

13
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Anadir y suprimir puntos de limite

sdd | Delete |

Los botones Anadir y Suprimir del cuadro de didlogo de escaneado (Insertar |
Escaneado) permiten afadir o suprimir puntos de limite en la lista de puntos de limite.
Existen algunas restricciones referentes a cada tipo de escaneado. Por ejemplo, un
escaneado LINEACERRADA solo acepta un punto inicial y un punto de direccién. No
podra anadir mas puntos ni suprimir estos dos. En las instrucciones de cada escaneado
podra ver las restricciones especificas.

Editar puntos de limite

Puede editar los puntos de limite haciendo doble clic en el numero correspondiente al
punto deseado en la columna "Num" del cuadro de didlogo de escaneado (Insertar |
Escaneado).

N O

Se abre el cuadro de didlogo Editar objeto de escaneado, para que pueda modificar
los valores X, Y, Z.

[0 coooo ok |
3000000 Cancel |
K |1.000000 | Newt |

Fip I

« ok |
.oz | | cael |
Z:|0.950000 | Newt |

™ Poit Al Hole

Ejemplo de los cuadros de dialogo Editar objeto de escaneado donde aparecen el botén Voltear y la
casilla Punto en orificio.

14
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Puede variar las anchuras de columna de la lista Puntos de limite cambiando la
anchura del encabezado de columna de la lista. Para ello, seleccione el borde derecho
o izquierdo de un encabezado de columna con el boton izquierdo del ratén y estire de
él hasta alcanzar el tamafio deseado. La anchura de cada lista se establece y
determina individualmente. Esta informacién se guarda en el archivo INI file para
utilizarla cada vez que se cambien los campos.

Voltear:

El botdn Voltear solo esta disponible cuando se modifica un vector. Haga clic en este
botén para voltear el vector seleccionado.

Punto en orificio:

La casilla de verificacion Punto en orificio sélo esta disponible cuando se trabaja con
escaneados de seccion. Permite cambiar un punto que no es de orificio a uno de
orificio.

Un punto de orificio define en qué momento un escaneado de seccion de linea salta por
encima de un orificio que se encuentra en su trayectoria. Cuando se hace clic en el
botén Cortar CAD, PC-DMIS coloca puntos en cualquiera de los lados de un orificio
que interrumpe el escaneado de la seccion.

Los puntos de orificio se definen con la letra "H" después del numero de punto (por
ejemplo, 1H, 2H, 3H, etc.). Esos puntos, como cualquier punto de limite, se afiaden
tanto a la lista Puntos de limite como en el modelo de pieza en la ventana gréfica.

La casilla de verificacion Punto en orificio solo esta disponible para puntos que
no son de orificio que se deben cambiar a puntos en orificio. Si debe cambiar un punto
de orificio a un punto que no es de orificio, elimine el punto de orificio y cree un nuevo
punto que no sea de orificio.

Eliminar puntos de limite

Puede eliminar la lista Puntos de limite del cuadro de dialogo (Insertar | Escaneado)
de cualquiera de los tipos de escaneado, haciendo clic con el botdn derecho del raton
mientras el cursor se encuentra dentro de la lista Puntos de limite. Aparece el botén
Restablecer puntos de limite. Haga clic en este botén para restablecer todos los
puntos de limite a cero; el numero de puntos de limite se establece al minimo para
cada tipo de escaneado.
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.: PC-DMIS no permite eliminar los puntos de limite mientras se esta utilizando el
botén Cortar CAD, disponible en los escaneados de seccion. En este caso debe hacer
clic en el boton Mostrar Delim para visualizar los puntos de limite de nuevo antes de
eliminarlos.

Areas Técnicas de direccion

Direction 1 Tech:
’7 LIME -

En las areas Técnica Direccién 1 (izquierda) y Técnica Direccién 2 (derecha) del
cuadro de dialogo de escaneado (Insertar | Escaneado) se determina como toma
contactos el escaneado. La mayoria de los escaneados solo escanean una fila o una
linea, por lo que solo tienen un conjunto de técnicas de direccion en la lista Técnica
Direccién 1.

Direction 2 Tech

ILINE "’I

Los escaneados de area son diferentes, ya que escanean un areay, por lo tanto, tienen
filas adicionales de puntos y utilizan un segundo conjunto de técnicas de direccion en la
lista Técnica Direccién 2. En la lista Técnica Direccidn 2, la técnica seleccionada
determina la técnica incremental que se aplicara entre las filas.

Seleccione la técnica que desee. PC-DMIS abrira automaticamente los cuadros Max /
Min o Incremento.

Técnica Linea

[TRTE - |

Para los escaneados de linea abierta, secciéon y area: PC-DMIS determina cada
contacto en base al incremento establecido y los dos ultimos contactos medidos. La
aproximacion de la sonda es perpendicular a la linea entre los dos ultimos contactos
medidos. La sonda permanecera en el plano de corte. PC-DMIS comienza en el primer
punto de limite y sigue tomando contactos a intervalos correspondientes al incremento
establecido, deteniéndose cuando llega al punto de limite final.

" Direction 1 Tech:

16
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Para los escaneados de linea cerrada: PC-DMIS determina cada contacto segun los
dos ultimos contactos medidos. La aproximacion de la sonda es perpendicular a la
linea entre los dos ultimos contactos medidos. La sonda permanecera en el plano de
corte. Con esta técnica de escaneado, PC-DMIS no solicita el punto final. El proceso de
escaneado termina cuando la sonda regresa al punto inicial.

Para los escaneados giratorios: PC-DMIS determina cada contacto en base al
incremento establecido y los dos ultimos contactos medidos. La aproximacién de la
sonda es perpendicular a la linea entre los dos ultimos contactos medidos. La sonda
siempre mantendra la distancia radial definida desde el punto central, perpendicular al
vector del punto central. PC-DMIS comienza en el primer punto de limite y sigue
tomando contactos a intervalos correspondientes al incremento establecido,
deteniéndose cuando llega al punto de limite final.

Técnica del eje del cuerpo

" Drirection 1 Tech: —‘

La técnica EJE DEL CUERPO del cuadro de dialogo de escaneado (Insertar |
Escaneado) solo esta disponible para escaneados de area o de linea abierta cuando
se utiliza una sonda con disparador de toque.

PC-DMIS toma contactos a intervalos correspondientes al incremento establecido a lo
largo del sistema de coordenadas de la pieza actual. La aproximacion de la sonda es
perpendicular al eje indicado. La sonda permanecera en el plano de corte. El vector de
aproximacion sera perpendicular al eje seleccionado y estara sobre el plano de corte.
La técnica EJE DEL CUERPO utiliza el mismo procedimiento para tomar cada
contacto, a diferencia de la técnica LINEA, que ajusta la aproximacién para que sea
perpendicular a la linea entre los ultimos dos contactos.

17
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Técnica Variable

Direction 1 Tech:

VARIABLE
Max increment: 0.1250
Min increment: 0.1000
Max angle: 10.000
Min angle: 3.0000

.: Disponible para los escaneados de linea abierta, linea cerrada, area, seccion y
giratorio

La técnica VARIABLE del cuadro de dialogo de escaneado (Insertar | Escaneado)
permite especificar los valores maximo y minimo de angulo y de incremento que puede
utilizar para determinar los puntos en los que PC-DMIS tomara los contactos. La
aproximacion de la sonda es perpendicular a la linea entre los ultimos dos contactos
medidos.

Para determinar los incrementos entre cada contacto, introduzca los valores maximo y
minimo que desea utilizar. También debe introducir los valores deseados para los
cuadros Angulo maximo y Angulo minimo. PC-DMIS toma tres contactos utilizando
el incremento minimo. A continuacion mide el angulo entre el primer y el segundo
contacto y, finalmente, entre el segundo y el tercero.

18
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o Si el angulo medido esta entre los valores de Incremento max. e Incremento
min., PC-DMIS sigue utilizando el incremento actual para tomar contactos.

« Siel angulo es superior al valor de Angulo maximo, PC-DMIS borra el tltimo
contacto y lo vuelve a medir utilizando un cuarto del valor de incremento actual.

« Siel angulo es inferior al valor de Angulo minimo, PC-DMIS toma el contacto al
valor minimo de incremento.

PC-DMIS vuelve a medir el angulo entre el contacto mas reciente y los dos contactos
anteriores. Sigue borrando el ultimo contacto y bajando el valor de incremento a un
cuarto de este hasta que el angulo medido cae dentro del rango definido o se alcanza
el valor minimo de incremento.

e Si el angulo medido es inferior al angulo minimo, PC-DMIS dobla el incremento
correspondiente al préximo contacto.

e Si el angulo medido es superior al valor de incremento maximo, PC-DMIS utiliza
el incremento maximo para tomar el contacto.

PC-DMIS vuelve a medir el angulo entre el contacto mas reciente y los dos contactos
anteriores. Sigue doblando el valor de incremento hasta que el angulo medido cae
dentro del rango definido o se alcanza el incremento maximo, como se muestra a
continuacion.

Si ANGULO > ANG MAX=, INCR = INCR / 4 hasta INCR MIN

Si ANGULO < ANG MIN =, INCR = INCR * 2 hasta INCR MAX

19
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@)
+

~  Por omisién, los escaneados de area siempre comienzan cada linea nueva del
escaneado con el incremento minimo. Si prefiere que el escaneado de cada nueva
linea empiece con el mismo incremento que la linea anterior, seleccione la casilla de
verificacion Los escaneados de area mantienen el ultimo incremento en la ficha
General del cuadro de didlogo Opciones de configuracion (Edicion | Preferencias |
Configurar). Para obtener mas informacion, consulte el tema "Los escaneados de area
mantienen el ultimo incremento” en el capitulo "Establecer preferencias".

Técnica Filtro nulo

Direction 1 Tech:
’7 HULLFILTER [

.: Disponible para los escaneados de linea abierta, linea cerrada, area, seccion y
giratorio.

La técnica FILTRO NULO del cuadro de didlogo de escaneado (Insertar | Escaneado )
no filtra los datos. Los datos recibidos por PC-DMIS procedentes del controlador de la
maquina son los que usted ha introducido. Aunque se sigue aplicando una
compensacion de la sonda y BuscarNoms, no existe reduccién de datos. Esta técnica
permite controlar el incremento de los contactos mediante el comando SONDA OPCION
que establece el incremento de puntos durante un escaneado. Consulte el tema
"Valores de los parametros: ficha Sonda opcional" en el capitulo "Establecer
preferencias" para obtener mas informacion.

PC-DMIS comienza en el primer punto de limite y sigue tomando contactos a intervalos

correspondientes al incremento establecido, deteniéndose cuando llega al punto de
limite final.
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O
*
~  Latécnica FILTRO NULO solo aparece en la lista Técnica Direccién 1 si esta

utilizando un cabezal de sonda analdgica (por ejemplo, SP600).

En el caso de los escaneados giratorios, la sonda siempre mantiene la distancia radial
definida desde el punto central, perpendicular al vector del punto central.

Cuadros Max. y Min.

.: Estos cuadros estan disponibles para los escaneados de linea abierta, linea
cerrada, area y seccion si selecciona la técnica de escaneado VARIABLE.

Los cuadros Incremento max., Incremento min., Angulo maximo y Angulo minimo
en el cuadro de didlogo de escaneado (Insertar | Escaneado) estan disponibles
cuando se utiliza la técnica de escaneado VARIABLE descrita en el tema "Técnica
variable". Unicamente el cuadro Incremento maximo esta disponible para todas las
técnicas de escaneado.

Direction 1 Tech:

VARIABLE
Max increment: 0.1250
Min increment: 0.1000
Max angle: 10.000
Min angle: 3.0000

Ejemplo del area Técnica Direccién 1 con las opciones para la técnica de escaneado VARIABLE.
Incremento maximo
El cuadro Incremento max. permite establecer la distancia de incremento maxima.

Aunque cuando se utiliza la opcion Variable los incrementos se pueden aumentar,
nunca pueden superar esta distancia.
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Incremento minimo

El cuadro Incremento min. permite establecer la distancia de incremento minima.
Aunque cuando se utiliza la opcion Variable los incrementos se pueden disminuir,
nunca pueden ser inferiores a esta distancia.

Angulo maximo

El cuadro Angulo maximo permite establecer el angulo maximo. Aunque cuando se
utiliza la opcién Variable los angulos medidos se pueden aumentar, nunca pueden
superar este valor.

Angulo minimo

El cuadro Angulo minimo permite establecer el &ngulo minimo. Aunque cuando se

utiliza la opcién Variable los angulos medidos se pueden disminuir, nunca pueden ser
inferiores a este valor.

Cuadro Incremento

.: Disponible unicamente para escaneados de area.

El cuadro Incremento del cuadro de didlogo de escaneado (Insertar | Escaneado),
que se utiliza con los escaneados de tipo Area, permite definir la distancia incremental
entre las filas en el escaneado de area. Por ejemplo, si introduce 0,5 el escaneado
definira las filas en incrementos de 0,5.
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Area Definicion escaneado (para escaneados de
perimetro)

—Scan Conzstruchion——
Increment:  |0.10000

CAD Tal 0.00400
Offzet; 0.25000

Offset Tl |0.00040
[+/-]

Delete |

.: Se utiliza con el escaneado de perimetro.

El area Definicion escaneado del cuadro de dialogo de escaneado (Insertar |
Escaneado) contiene varias opciones que permiten definir un escaneado de tipo
Perimetro. Son las siguientes:

e Incremento

e Tolerancia de CAD
o Offset

o Tol de offset (+/-)

e Calcular limite

e Suprimir

Cuadro Incremento para un escaneado de perimetro

| Increment; IEI.1 Q000 |

El cuadro Incremento del cuadro de dialogo (Insertar | Escaneado) indica la distancia
entre cada uno de los puntos de contacto del escaneado.
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Tolerancia de CAD
|mD Tk  [0.00400 |

El cuadro Tol de CAD del cuadro de dialogo de escaneado (Insertar | Escaneado) es
util para detectar superficies colindantes. Cuanto mayor sea la tolerancia, tanto mas
apartadas podran estar las superficies CAD y aun asi ser reconocidas como superficies
colindantes.

Offset
Offzet |EI

El cuadro Offset del cuadro de didlogo de escaneado (Insertar | Escaneado ) indica la
distancia, hacia dentro, desde el perimetro en el que se creara y ejecutara el
escaneado.

Offset +/ -

Dffset Tal:  |0.00040
[+/-]

El cuadro Tol de offset (+/-) del cuadro de didlogo de escaneado (Insertar |
Escaneado) indica el desvio permisible desde el valor de offset. Se trata de un valor
introducido por el usuario.

Calcular limite

El botén Calcular limite del cuadro de dialogo de escaneado (Insertar | Escaneado)
determina el limite compuesto de las superficies que originan los datos. El limite
calculado se muestra en forma de puntos rojos en la ventana grafica.

Suprimir

Delete |
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El botdn Suprimir del cuadro de dialogo de escaneado (Insertar | Escaneado) elimina
el limite creado anteriormente.

Area Posicionar seccion (para escaneados de
seccion)

Section Location
|5.115085

Bz I"r’ "I

Incremment;  |3.00000

El cuadro del area Ubicar seccion del cuadro de dialogo de escaneado ( Insertar |
Escaneado) especifica la seccion inicial en la que se debe iniciar el escaneado.

O
-
~  Sidesea definir varias secciones a X = 5; X = 5,5; X = 6, etc., primero debe

especificar 5,0 como seccion inicial. Después de cada escaneado, PC-DMIS pasara
automaticamente a la siguiente seccion, es decir 5,5, etc.

Este valor se puede editar directamente o establecer utilizando el primer punto de
limite. El valor de las coordenadas del primer punto de limite correspondiente al eje de
corte es la ubicacién de la seccion. Cuando se define el primer punto de limite, ya sea
tomando un contacto, seleccionandolo de los datos CAD o introduciendo un valor, se
utiliza el valor de las coordenadas del eje de corte.

@)
+
~  Sise establece el primer punto de limite en 45, 37, 100 y el eje de corte es Y, la

ubicacion de la seccidn sera 37. Si el eje de corte es X, la ubicacion de la seccion sera
45.

Lista Eje
Axis: IX 'I
Y
Z
None

La lista Eje del cuadro de dialogo de escaneado (Insertar | Escaneado) permite
seleccionar el eje (X, Y 0 Z) en el que debe haber multiples secciones. También esta
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disponible la opcion Ninguno. Esta lista permite seleccionar una "linea de seccion" en
la pantalla.

Normalmente, en los escaneados no es posible trabajar con datos de curvas. Sin
embargo, si selecciona Ninguno, el escaneado de seccion permite elegir una linea de

seccion visualizada graficamente que, a continuacién, se puede utilizar para definir el
plano de corte y la ruta de escaneado.

Incremento

| Increment; ID.'I Q000 |

El cuadro Incremento del cuadro de dialogo (Insertar | Escaneado) especifica la
distancia de salto a lo largo del eje de seccidén después de cada escaneado.

Area Vectores iniciales

— Initial Yectors
N [J [k«
= 0.000000 0.000000 1.000
Cubfec 0.000000 0.000000 1.000—
Endvec 0.000000 0.000000 1.0000 -
1| | 3

El area Vectores iniciales del cuadro de dialogo (Insertar | Escaneado) muestra la
lista de los vectores que se utilizan para iniciar y detener un escaneado. Algunos
escaneados no utilizan vectores iniciales. Estos escaneados son: UV, de malla, de
perimetro y de forma libre. En la lista siguiente se relacionan los vectores iniciales
disponibles, se indica cuando se utilizan y se muestran sus descripciones:

Veclnic (vector de toque inicial)

Se utiliza en los tipos de escaneado de linea abierta, linea cerrada, seccion,
area, giratorios y base.

Los valores que se muestran en la fila Vector de toque inicial indican el
vector de superficie del primer punto en el proceso de escaneado.

VecCorte (vector de plano de corte)

Se utiliza en los tipos de escaneado de linea abierta, linea cerrada, area,
seccidn y algunos escaneados base.
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27

Internamente se utiliza un plano de corte para los calculos de escaneado
DCC. El plano de corte se deriva de forma diferente para cada tipo de
escaneado soportado.

e Para linea abierta, el vector de plano de corte (VecCorte) es el
resultado vectorial del vector de toque inicial (Veclnic) y la linea entre
el punto inicial y el punto final. Si no hay punto final, se utilizara la
linea entre el punto inicial y el punto de direccion.

e Para linea cerrada, el vector de plano de corte (VecCorte) es el
resultado vectorial del vector de toque inicial (Veclnic) y la linea entre
el punto inicial y el punto final.

e Para escaneado de area, el vector de plano de corte (VecCorte) es el
resultado vectorial del vector de toque inicial (Veclnic) y la linea entre
los puntos uno y dos. La direccidn correcta del vector de plano de
corte se establece utilizando la linea entre los puntos dos y tres. El
vector de toque final (VecFinal) se utiliza para tomar los puntos de
limite dos y para pasar a la segunda fila una vez completada la
primera.

o Para el escaneado de seccion, los vectores de plano de corte y de
punto inicial se utilizan para medir el escaneado. El vector de plano
de corte es el producto vectorial entre el vector de toque inicial y la
linea entre el punto inicial y el punto final. Si no se ha establecido un
punto final, PC-DMIS utiliza la linea entre el punto inicial y el punto de
direccion.

VecFinal (vector de toque final)

Se utiliza en los tipos de escaneado de linea abierta, area, seccion, giratorio
y base de linea.

El vector de toque final es el vector de aproximacién del escaneado al final
de la fila. Se utiliza s6lo para detener el escaneado o desplazarse a la
siguiente fila (en el caso de un escaneado de area).

VecPlano (vector de plano de limite)

Se utiliza en los tipos de escaneado de linea abierta, linea cerrada, seccion,
area, giratorios y base.

El vector de plano de limite y el vector de toque final se utilizan, junto con la
condicion de limite especificada, para detener el escaneado. El vector de
plano de limite representa distintos elementos cuando se aplica a diferentes
condiciones de limite:
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e Para un plano, cuando se utiliza con la Condicién de limite Plano,
representa el vector perpendicular a dicho plano.

e Para una esfera, no se utiliza con la Condicion de limite Esfera.

e Para un cilindro, cuando se utiliza con una Condicién de limite
Cilindro, representa el eje del cilindro.

e Para un cono, cuando se utiliza con la Condicién de limite Cono,
representa el eje del cono.

DirVec (vector de direccidn inicial)
Se utiliza en los tipos de escaneado giratorio, manual y base de linea.

Representa la direccion inicial del escaneado y se usa, junto con el vector
de toque inicial, para obtener el vector de plano de corte.

VecSup (vector de superficie superior)
Se utiliza en los tipos de escaneado de linea abierta y linea cerrada.

Aparece cuando se utiliza el tipo de contacto Borde. Es el vector de la
superficie superior inicial del borde y se usa para iniciar el escaneado.

vectori
Se utiliza en los tipos de escaneado de linea abierta y linea cerrada.

Esta fila es el vector perpendicular de superficie de la primera superficie
seleccionada para contactos de angulo. Aparece cuando se utiliza el tipo de
contacto Angulo. Corresponde a los valores Vect superf 1 de la ficha
Punto de angulo cuando se crean elementos automaticos. Consulte
"Creacion de un punto de angulo automatico" en el capitulo "Medir
elementos” de la documentaciéon de PC-DMIS.

vector2
Se utiliza en los tipos de escaneado de linea abierta y linea cerrada.

Esta fila es el vector perpendicular de superficie de la segunda superficie
seleccionada para contactos de angulo. Aparece cuando se utiliza el tipo de
contacto Angulo. Corresponde a los valores Vect superf 2 de la ficha
Puntos de angulo cuando se crean elementos automaticos. Consulte
"Creacion de un punto de angulo automatico" en el capitulo "Medir
elementos" de la documentacién de PC-DMIS.
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Representacidon grafica de vectores de escaneado

Al configurar el punto inicial, la direccion y el punto final del escaneado, PC-DMIS
permite ver una representacion grafica del vector de toque inicial, la direccion del vector
y el vector perpendicular al plano de limite donde parara el escaner.

Estos vectores aparecen como flechas de color azul, verde y naranja en el area de la
ventana grafica de la pieza.

Ejemplo que muestra los vectores con flechas de colores.
Estos son los vectores y su representacion grafica correspondiente:

e Toque inicial: flecha azul
e Direccion: flecha verde
e Plano de limite: flecha naranja

Editar vectores

Para editar cualquier vector, haga doble clic en el vector en la columna de vectores del
cuadro de dialogo de escaneado (Insertar | Escaneado).

Wechar: I

Cubvec
Endvec

KN

Aparecera el cuadro de dialogo Editar objeto de escaneado:

Edit Scan ltem

[ coooo J ok |
Jfocooon0— camcel |
K|1.000000 | Next I

JErew|

Cuadro de dialogo Editar objeto de escaneado
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Edite los valores |, J y K en los campos provistos.

e Haga clic en el botdon Aceptar del cuadro de dialogo Editar objeto de
escaneado para aplicar los cambios que haya realizado.

e Haga clic en el boton Cancelar para cerrar el cuadro de didlogo Editar objeto
de escaneado sin aplicar los cambios.

e Haga clic en el boton Siguiente para recorrer los vectores disponibles en la lista
Vectores iniciales. Algunos de los vectores iniciales se pueden invertir. Cuando
este sea el caso, el botdn Voltear estara disponible en el cuadro de dialogo
Editar objeto de escaneado.

e Haga clic en el botdn Voltear para invertir la direccion del vector seleccionado.

Seleccionar centro (para escaneados giratorios)

¥ Select Center

Si selecciona la casilla de verificacion Seleccionar centro del cuadro de dialogo de
escaneado (Insertar | Escaneado), podra hacer clic en el modelo de CAD para indicar
el punto central. Puede seleccionarse un punto de superficie o de modo alambre. PC-
DMIS rellena los cuadros Punto central con la informacion de XYZ correspondiente al
punto seleccionado.

Cuando selecciona esta casilla de verificacion, tenga en cuenta que los puntos de limite
del escaneado no se actualizaran. PC-DMIS solo actualizara los puntos de limite si se
desmarca esta casilla de verificacion.

Punto central y radio (para escaneados giratorios)

Center

X [19%88
vy [o2888
z [ossms
R [ois13

Los valores X, Y y Z de Centro en el cuadro de dialogo de escaneado (Insertar |
Escaneado) definen el punto central del escaneado GIRATORIO.
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Puede introducir directamente los valores X, Y y Z del punto central, o bien puede
marcar la casilla de verificacion Seleccionar centro y hacer clic directamente en el
dibujo CAD para tomar el punto central directamente del modelo de CAD.

R define el radio. Cuando PC-DMIS ejecute el escaneado, girara alrededor del punto
central manteniendo la distancia a medida que el escaneado avanza desde el punto
inicial hasta el punto final.

IJK (para escaneados giratorios)

I
J
4

11

Los valores I, J y K del cuadro de didlogo de escaneado (Insertar | Escaneado)
forman un vector perpendicular al plano en el que se encuentra el Radio desde el
punto central. PC-DMIS seguira este vector al realizar el escaneado.

Area Configuracion de escaneado UV

— Y Scan Settings

Hits Start End Pazition
U: {15 {0.0099999¢ |0.9999997¢ 0.02856168;
W [15 0.0099935¢ |0.9999999; 0.07071586;
Enter 0.0tz 1.0

Area Configuracién de escaneado UV

El area Configuracion de escaneado UV del cuadro de didlogo de escaneado
(Insertar | Escaneado) le permite definir el escaneado UV. Contiene las filas Uy V, y
permite definir los siguientes controles.

31

Los valores de Contactos permiten especificar cuantos contactos tomara el
escaneado en la superficie, en la direccion U o V.

Los valores de Inicio y Fin permiten colocar la matriz del contacto en la
superficie sobre la que se esta realizando el escaneado. Estos valores pueden
establecerse para las filas U y V, y se aplican al escaneado a lo largo de los ejes
Uy V. Tenga en cuenta que en el espacio UV se utilizan numeros entre 0,0y 1,0
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para representar toda la superficie. Por consiguiente, 0,0, 0,0 se encontraran en
la esquina diagonal opuesta de 1,0, 1,0.

e Los campos no editables Posicion indican la posicion actual de la sonda a lo
largo de los ejes Uy V.

Area Valores de escaneado de malla

G Sicany Simitings -
Humbes of hils in A deechion |20
Hurmber of bitt in B deectore |20

El area Valores de escaneado de malla del cuadro de didlogo de escaneado (Insertar
| Escaneado) permite definir el numero de contactos que estaran separados por el
mismo espacio en las direcciones Ay B de un escaneado de malla. La direccién A es
horizontal y la direccion B es vertical.

+
-
=  Siintroduce 20 en la direccién Ay 20 en la direccion B, PC-DMIS intentara

espaciar 20 filas y 20 columnas de puntos en las superficies seleccionadas combinadas
dentro del area rectangular.

En la imagen siguiente, solo se selecciona la parte superior del bloque Hexagon. PC-
DMIS solo proyecta puntos en esa superficie, no en las demas.

Ejemplo de un escaneado de cuadricula con 20 puntos en las direcciones A y B.
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Ficha Ejecucion

Exetubdn  Graphics Path Definiion  Conftrol Points  Settings
Exec Controls Nominals Methad Hit Controls Display Controls
NORMAL - | MASTER o wvectoR v~ [JShowhits
() ClearPt I8 show al
([ single point
Boundary Type
8 Probe comp
Al comp PLANE
[Juse coe Crossings:
Avoldance Move
Hane

Cuadro de didlogo Escaneado - Ficha Ejecucion

Las opciones de la ficha Ejecucién del cuadro de didlogo de escaneado (Insertar |
Escaneado) permiten determinar lo que sucede cuando se ejecuta el escaneado que
se esta creando. Contiene estas areas:

« Area Controles ejecucion

« Area Movimiento evitacion

o Area Método nominales

« Area Controles contacto

« Area Controles visualizacion
« Area Tipo de limite
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Area Controles ejecucion

Exec Controls

MORMAL e

[ clearFlane

[l single point

B Frobe comp
CAD comp

[CJuse cop

4-axis scan

MNo vectors

Las opciones de esta area de la ficha Ejecucion en el cuadro de dialogo de escaneado
(Insertar | Escaneado) no se utilizan para todos los tipos de escaneado. Por ejemplo,
los escaneados manuales solo utilizan unas cuantas de estas opciones.

Lista Ejecutar: Esta lista permite determinar como ejecuta PC-DMIS un
escaneado después de que el escaneado se haya aprendido.

Normal: PC-DMIS ejecuta el escaneado de forma ‘normal’; dispara un
contacto cuando la sonda toca la pieza.

@)
+*

~  Sise ejecuta un escaneado DCC, PC-DMIS obtiene un contacto en
cada una de las posiciones aprendidas en el modo de escaneado tipo
maquina de coser y almacena los nuevos datos medidos. Aparecen los
mismos valores nominales que se mostraron cuando se aprendio el
escaneado y no se pueden volver a calcular utilizando un modo Nominales

diferente.

Reaprender: PC-DMIS ejecuta el escaneado como si lo estuviera
aprendiendo. Todos los datos medidos aprendidos sustituyen a los nuevos
datos medidos. El valor nominal se vuelve a calcular en funciéon del modo
Nominales (consulte el tema "Modo Nominales"). Reaprender no tiene en
cuenta para nada los valores de la ficha Definicion de ruta y vuelve a
aprender la ruta a medida que avanza.
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@)
+*
=  Cuando reaprende un escaneado DCC, PC-DMIS lo vuelve a

aprender desde el principio, en lugar de obtener contactos en las
ubicaciones aprendidas (como seria el caso al utilizar el modo Normal).

Definido: PC-DMIS permite al controlador "definir" un escaneado. PC-DMIS
recopila todas las posiciones de contacto del editor y las pasa al controlador
para realizar el escaneado. Luego el controlador ajusta la ruta de modo que
la sonda pase por todos los puntos. Finalmente, los datos se reducen de
acuerdo con el incremento indicado y los nuevos datos obtenidos sustituyen
a todos los datos medidos antiguos.

Cuando se utiliza esta opcion después de haber generado el escaneado
offline, las posiciones nominales obtenidas de CAD se utilizan en cada
ocasion para dirigir la CMM.

Este modo solo esta disponible cuando utiliza cabezales de sondas
analdgicas capaces de ejecutar un escaneado de contacto continuo.

o El modo Definido con escaneados de perimetro no admite la
evitacion de orificios. Asegurese de que no hay orificios en la ruta del
escaneado con este modo de ejecucion; si los hay, ajuste la ruta del
escaneado de perimetro o pase al modo de ejecucion Normal.

Casilla de verificacion PlanoSeg: La casilla de verificacién PlanoSeg inserta un
comando MOVIMIENTO DE PLANOSEG a una distancia predeterminada en
relacion con el sistema de coordenadas y el origen de la pieza actuales antes de
realizar el primer contacto.

Una vez que se mida el ultimo punto en el escaneado, la sonda permanece a la
profundidad de sonda hasta que se la requiera para el préximo elemento. El uso
de planos de seguridad reduce el tiempo de programacion, ya que disminuye la
necesidad de definir movimientos intermedios. (Consulte el tema "Valores de los
parametros: ficha PlanoSeg" en el capitulo "Establecer preferencias" para obtener
mas informacion sobre los planos de seguridad.) Esta opcion solo esta disponible
para los escaneados DCC.

Casilla de verificacion Un punto: La casilla de verificaciéon Un punto considera
que cada contacto es un solo punto medido.

Si esta opcidén esta marcada, PC-DMIS convierte cada contacto en un punto
medido y lo introduce en la rutina de medicion. Esta secuencia se producira
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después de que se haya reducido el escaneado manual. Si el escaneado se
realiza en modo DCC, tiene lugar una vez que haya sido aprendido.

Casilla de verificacion Compensacion de sonda: La casilla de verificacion
Compensacioén de sonda permite determinar si PC-DMIS activa la
compensacion de sonda para un escaneado en concreto.

En la mayoria de los casos, probablemente no necesitara realizar esta
compensacion, ya que la operacion BUSCARNOMS de un escaneado lo hace
automaticamente. Sin embargo, si no dispone de CAD y desea aplicar ingenieria
inversa a una pieza, debe seleccionar esta casilla.

Casilla de verificacion Comp. CAD: Esta casilla de verificacion determina si PC-
DMIS compensa cada punto utilizando el vector de superficie 3D del archivo CAD.
Si no se selecciona, PC-DMIS utiliza un plano de corte 2D como de costumbre.

Esta casilla se activa si se selecciona BUSCARNOMS en la lista del area Método
nominales o si se hace clic en el modelo de CAD en la ventana gréfica.

Casilla de verificacion Limite interior (no se muestra en la imagen): Esta casilla
de verificacion permite determinar si PC-DMIS va a realizar un escaneado de
perimetro interior o exterior.

e Si esta seleccionada, PC-DMIS realizara un escaneado de perimetro
interior.

e Sino esta seleccionada, PC-DMIS realizara un escaneado de perimetro
exterior.

Para obtener una descripcidn de los escaneados interiores o exteriores, consulte
el tema "Realizar un escaneado avanzado tipo Perimetro" en la documentacion
de PC-DMIS Laser.

Casilla de verificacion Utilizar NDP: Esta casilla de verificacién determina si los
puntos escaneados también se afiaden o no a un comando de nube de puntos
(NDP). Si selecciona esta casilla de verificacion, puede escribir el ID del comando
NDP en el que desee anadir los puntos recién escaneados. Si el comando NDP
no existe aun, PC-DMIS le solicita si debe generarlo automaticamente.

Para obtener informacion acerca del comando NDP, consulte la documentacion
de PC-DMIS Laser, donde se trata este comando.

Casilla de verificacion Escaneado de 4 ejes: Seleccione esta casilla de

verificacion para permitir el escaneado en una mesa giratoria mientras la mesa se
esta moviendo.
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Casilla de verificacidon Sin vectores: Esta opcion es una funcién especial del

controlador Leitz B5 que se utilizar para Technology Server 1.5 con la interfaz de
maquina de PC-DMIS |++ DME. El cometido de esta funcion es encontrar el punto

mas alto en la trayectoria del escaneado medido.

Por ejemplo, supongamos que selecciona esta opcion y, a continuacién, ejecuta

un escaneado de mesa giratoria alrededor del eje de un alabe. PC-DMIS llevara a
cabo el escaneado sin colisién cuando solo se envien al controlador los puntos de

la trayectoria, y no los vectores de punto de superficie del escaneado definido.

Area Movimiento evitacién

Avoidance Move

Mone b

aurdary Paintz Vector

m

B | g
Along

Los movimientos de evitacion son movimientos especiales que se afiaden a los
escaneados para ayudar a PC-DMIS a dirigir la sonda a través de la pieza durante los
escaneados de superficie.

Puede definir el tipo de movimiento de evitacion, la ruta de aproximacion de la punta de

la sonda y la distancia de movimiento antes y/o después de que PC-DMIS cree el
escaneado.

Lista Tipo: Puede utilizar esta lista para definir el tipo de movimiento de evitacion:

Ninguno: Si selecciona esta opcion, PC-DMIS no lleva a cabo ningun movimiento

de evitacion.

Antes: Si selecciona esta opcion, PC-DMIS solo lleva a cabo el movimiento de
evitacion antes del escaneado.

Después: Si selecciona esta opcién, PC-DMIS solo lleva a cabo el movimiento de

evitacion después del escaneado.

Ambos: Si selecciona esta opcion, PC-DMIS lleva a cabo el movimiento de
evitacion antes y después del escaneado.

Lista Ruta de aproximacion: Puede utilizar esta lista para seleccionar la direccion a lo

largo de la cual PC-DMIS lleva a cabo el movimiento de evitacion:
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En vector de puntos de limite: Si selecciona esta opcion, PC-DMIS aplica el
movimiento de evitacion a lo largo del vector del primer punto de la ruta de
escaneado y/o a lo largo del vector del ultimo punto del escaneado.

En vector de punta: Si selecciona esta opcion, PC-DMIS aplica el movimiento de
evitacion a lo largo del vector de la punta de la sonda.

En vector de corte: Si selecciona esta opcion, PC-DMIS aplica el movimiento de
evitacion a lo largo del vector de corte del escaneado.

La opcion En vector de corte solo esta disponible si el escaneado

seleccionado tiene un vector de corte definido.

Cuadro Distancia: Puede utilizar este cuadro para especificar la distancia que la sonda
recorre durante el movimiento de evitacion.

PC-DMIS aplica el movimiento de evitacion a todo el escaneado, no a cada
escaneado basico definido dentro del escaneado.

Area Método nominales

Mominals Method
NOMIMALS =t

Tolerance: 0, 1000

[]only selected
[ ] Use BestFit

Esta area de la ficha Ejecucion del cuadro de didlogo Escaneado (Insertar |
Escaneado) contiene estos elementos.

« Lista Nominales
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NOMINALS v
MASTER

NOMINALS |
FINDNOMS

FIXED

La lista Nominales permite determinar la forma en que PC-DMIS recopila los
valores nominales para los datos medidos.

o

MAESTRO: Cuando se selecciona esta opcion, PC-DMIS trata los datos
medidos del primer escaneado como datos nominales. Los escaneados
posteriores se comparan, a continuacion, con estos datos. Cuando se
selecciona MAESTRO junto con un escaneado DCC y Normal en la lista
Ejecutar, PC-DMIS ejecuta un escaneado tipo maquina de coser
utilizando los datos medidos.

BUSCARNOMS: Cuando se selecciona esta opcién, PC-DMIS perfora el
modelo de CAD para localizar la ubicacion de una superficie CAD mas
cercana al punto medido. A continuacién, establece los valores nominales
en la ubicacion encontrada en la superficie CAD.

Con los tipos Circulo, Cilindro y Eje de escaneados base, no es

necesario disponer de datos CAD para buscar los valores nominales.
Para ejecutar el escaneado base, PC-DMIS obtiene los valores nominales
de los datos que el usuario proporciona. Para obtener mas informacién,
consulte "Ficha Modo Nominales" en la documentacion de PC-DMIS
principal.

Si no encuentra valores nominales adecuados, PC-DMIS le solicita que
indique un nuevo valor de tolerancia para buscar valores nominales.

Tolerance: 0,100¢

Puede introducir un valor nuevo en el cuadro Tolerancia y aplicarlo al
escaneado actual o a toda la rutina de medicion.

e Si selecciona Si, PC-DMIS utiliza la nueva tolerancia para buscar
valores nominales.
e Siselecciona No, PC-DMIS hace lo siguiente:
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Si siguen sin encontrarse valores nominales para ningun contacto
después de indicar la nueva tolerancia, PC-DMIS le pide que confirme si
los contactos se pueden suprimir.

o Si selecciona Si, PC-DMIS suprime los contactos.

o Siselecciona No, los contactos permanecen en el escaneado.
NOMINALES: Cuando se utiliza esta opcién, PC-DMIS utiliza los datos
medidos del primer escaneado como datos nominales. Esta opcion
permite reaprender el escaneado sin tener que reaprender los nominales.
La principal diferencia entre NOMINALES y MAESTRO es que la opcion
NOMINALES construye una curva nominal a partir de los datos
nominales. PC-DMIS compara, a continuacion, las ejecuciones
posteriores del escaneado con esta curva nominal utilizando el valor
especificado en el cuadro Tol buscar noms.

Puede utilizar el modo Nominales con la opcion REAPRENDER en la lista
Ejecutar en el area Controles ejecuciéon. Para obtener mas informacion,
consulte "Area Controles ejecucion” en la documentacién de PC-DMIS
principal.

Si cambia a NOMINALES en la ventana de edicion desde un modo

distinto, PC_DMIS crea automaticamente la curva nominal a partir de los
datos tedricos actuales. Este proceso puede tardar algo de tiempo segun
la cantidad de datos utilizados. Asimismo, si la ventana de edicion esta
establecida en NOMINALES y pasa a un modo distinto, PC-DMIS suprime
la curva nominal.

Para obtener las descripciones de CUAD_MIN, CUAD_MIN_VECTOR,
MIN MAX y MiN/MAX_VECTOR, consulte el tema "Los métodos de
alineacion de mejor ajuste" en el capitulo "Crear y usar alineaciones".

FIJO: Cuando se selecciona esta opcion, PC-DMIS mantiene iguales los
valores nominales en cada ejecucion de la rutina de medicion.

El método nominal FIJO solo esta disponible cuando se selecciona
DEFINIDO en la lista Ejecutar en el area Controles ejecucion.

Puntos importantes:
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Debe utilizar el método de valores nominales FIJO solo para las
curvas bidimensionales. PC-DMIS desactiva la casilla de seleccion
Comp. CAD en el area Controles ejecucion para este método.
Este método solo admite el tipo de vector Controles de contacto.
Cuando se utiliza este método, PC-DMIS selecciona y atenua en
gris la casilla de verificacion Comp. sonda en el area Controles
de ejecucion de la ficha Ejecucion.
La lista Técnica Direccién 1 solo ofrece la técnica FILTRO NULO.
En esta técnica:

o Elvalor Densidad de puntos en la ficha Valores controla el

numero de puntos que PC-DMIS genera por mm.
o También controla los puntos que envia de vuelta el
controlador.

Puede ajustar la densidad de puntos para controlar el espaciado
entre los puntos en la ficha Definicion de ruta. Para hacerlo:

o Defina la densidad de puntos en la ficha Valores.

o Genere la ruta en la ficha Definicién de ruta.
Es importante que el controlador devuelva puntos densos (un
numero elevado de puntos) para este método para garantizar
mediciones precisas. Durante la ejecucion, si la densidad de
puntos se establece en menos de 10 puntos/mm, PC-DMIS solicita
al controlador que vuelva a enviar los puntos con una densidad
minima de 10 puntos/mm. Si la densidad de puntos se establece
en un valor superior a 10 puntos/mm, PC-DMIS envia la solicitud
de densidad de puntos al controlador segun el valor que haya
especificado.
Este método elimina aquellos puntos no accesibles desde la ruta
de escaneado. Los puntos no accesibles son ubicaciones a las que
no puede acceder fisicamente la punta de sonda a causa de la
forma de la pieza.

Por ejemplo, como se muestra en esta imagen, PC-DMIS elimina
los puntos de la ruta de escaneado donde la punta de sonda no
puede acceder a la superficie debido a la forma en V de la pieza:
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Este método considera el radio de la punta de sonda actual. Si la
punta de sonda se sustituye por otra que tiene otro radio, vuelva a
generar la ruta para garantizar que PC-DMIS elimine el numero
correcto de puntos de las esquinas afiladas externas.

Este método también elimina los puntos nominales en las esquinas
externas de las piezas. En esos puntos, el controlador cambia la
fuerza de una direccién a la otra. PC-DMIS controla el radio dentro
del cual la entrada del valor
RemoveExternalCornerRadiusForFixed elimina los puntos, con
un valor por omision de 0,2 mm. Puede incrementar este valor o
establecerlo en 0 para eliminar los puntos en las esquinas
externas.

Debe generar la ruta unicamente después de seleccionar la opcion
FIJO en la lista Nominales. Esto garantiza que PC-DMIS elimine
los puntos situados junto a las esquinas y las areas inaccesibles de
la ruta de escaneado mientras genera la ruta.

Cuadro Tolerancia

Tolerance:

El cuadro Tolerancia permite establecer una nueva tolerancia nominal si no se

encuentran los valores nominales adecuados cuando se utiliza la opcion
BUSCARNOMS de la lista Nominales.

Asegurese de que el valor de tolerancia sea suficiente para compensar el radio
de la sonda. Si el valor es demasiado bajo, es posible que PC-DMIS muestre un

mensaje de error que indica que no se ha encontrado la pieza al intentar generar

el escaneado.
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Casilla de verificacidon Utilizar mejor ajuste

Use BestFit

Cuando se selecciona la casilla Utilizar mejor ajuste, PC-DMIS realiza una
alineacion de mejor ajuste temporal en el escaneado para localizar los
nominales mas adecuados para los datos medidos. Para obtener mas
informacién, consulte la opcion BUSCARNOMS en la lista Nominales.

PC-DMIS sigue esta secuencia para el escaneado:

e Lleva a cabo una operacion BuscarNoms.

o Utiliza los puntos nominales encontrados y los datos medidos del
escaneado para crear una alineacién de mejor ajuste interna. Si se trata
de un escaneado de area, el mejor ajuste es 3D.

e Lleva a cabo una operacion BuscarNoms.

o Ultiliza los puntos nominales encontrados y los datos medidos del
escaneado para crear otra alineacion de mejor ajuste interna. Si se trata
de un escaneado de area, el mejor ajuste es 3D.

e Lleva a cabo una operacion BuscarNoms.

o Restaura la alineacién original.

Esta casilla de verificacidon es util para aquellas piezas que contienen grandes
desviaciones con respecto a los datos nominales, ya que ayuda a PC-DMIS a
encontrar los datos nominales que representan de manera mas precisa la pieza.

Para obtener mas informacion acerca de las alineaciones de mejor ajuste,
consulte el tema "Crear una alineacion de mejor ajuste” en el capitulo "Crear y
usar alineaciones" de la documentacion de PC-DMIS principal.

Casilla de verificacion Sélo seleccionado

Only Selected

Cuando ejecuta un escaneado en la rutina de medicién y busca los valores
nominales de los puntos medidos del escaneado, puede utilizar la casilla Solo
seleccionado para que PC-DMIS solamente busque los nominales en el
conjunto de superficies que estan seleccionadas actualmente.
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Si alguna de las superficies seleccionadas ya esta definida como

superficie con prioridad en el cuadro de diadlogo Editar elementos CAD, PC-
DMIS mantiene su prioridad sobre las demas superficies seleccionadas del
conjunto. Para obtener mas informacién, consulte el tema "Editar CAD" en el
capitulo "Editar la presentacion de modelos CAD" de la documentacion de PC-

DMIS principal.

Area Controles contacto

—Hit Controls
EDGE
| ritial: |3
Perm: |3

Spacer |2.5400

Indent  |0.1000
Depth |III.1 000
Flugh: 071000

El area Controles contacto de la ficha Ejecucion del cuadro de dialogo de escaneado
(Insertar | Escaneado) contiene una lista que controla donde se toman los contactos.
Los demas cuadros de esta area se ocultan o se muestran en funcién del tipo de
contacto seleccionado en la lista de tipos de contacto. Esta area contiene estos

elementos:

Lista Tipo de contacto

Hit Controls
YECTOR vI
SURFACE a
EDGE

AMGLE ~

La lista Tipo de contacto contiene estos tipos de contacto:

e« VECTOR: El escaneado utiliza contactos vectoriales.
o« SUPERFICIE: El escaneado se realiza en una superficie y utiliza los datos

de contacto de superficie.
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« BORDE: El escaneado se realiza en un borde. Si se utilizan contactos de
tipo Borde y dispone de datos CAD, PC-DMIS le permitira introducir un
espesor flush para los valores nominales. Este espesor se aplica
perpendicularmente al vector de aproximacién de borde cuando se buscan
los valores nominales para el escaneado. Esto es lo contrario de lo que
ocurre con el espesor normal, que se aplica a lo largo de la perpendicular a
la superficie.

« ANGULO: Este escaneado utiliza datos de contacto de angulo.

El escaneado siempre sera del tipo maquina de coser, independientemente del
tipo de cabezal de la sonda.

Cuadro Inicial

I riitial: IEI

El cuadro Inicial permite establecer el numero de contactos de muestra que se
deben tomar antes de medir cada punto propiamente dicho. Estos contactos de

muestra solo se toman la primera vez que se ejecuta un escaneado.

Cuadro Perms

Ferrm; |3_

El cuadro Perms permite establecer el numero de contactos de muestra que se
deben tomar permanentemente antes de medir cada punto propiamente dicho.
Estos contactos de muestra se toman cada vez que se ejecuta un escaneado.

Cuadro Espaciador

Spacer: IEI.1 1]

El cuadro Espaciador permite establecer la distancia entre contactos de muestra.

Cuadro Profundidad

Depth W

El cuadro Profundidad permite establecer la profundidad desde el borde en el
que se tomaran los contactos de muestra. Esta opcidn sélo esta disponible si se
ha seleccionado el tipo BORDE en la lista Tipo de contacto.

Cuadro Espacio
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|ndent IEI.'IEI

El cuadro Espacio permite establecer el sangrado en la superficie superior desde
el borde en el que se tomaran los contactos de muestra. Esta opcion solo esta
disponible si se ha seleccionado el tipo BORDE en la lista Tipo de contacto.

Cuadro Espacio 1

Indent 1 IEI

El cuadro Espacio 1 permite establecer el sangrado en la superficie superior
desde el borde en el que se tomaran los contactos de muestra. Esta opcion sélo
esta disponible si se ha seleccionado el tipo ANGULO en la lista Tipo de
contacto.

Cuadro Espacio 2

|ndent 2 II:I

El cuadro Espacio 2 permite establecer el sangrado en la superficie superior
desde el borde en el que se tomaran los contactos de muestra. Esta opcién sélo
esta disponible si se ha seleccionado el tipo ANGULO en la lista Tipo de
contacto.

Cuadro Flush

Fluzh II:I

El cuadro Flush permite introducir un espesor flush para los valores nominales, si
se utiliza un contacto de tipo Borde o Angulo y hay datos CAD disponibles. Este
espesor se aplica perpendicularmente al vector de aproximacion de borde cuando
se buscan los valores nominales para el escaneado. Esto es lo contrario de lo que
ocurre con el espesor normal, que se aplica a lo largo de la perpendicular a la
superficie.

Area Controles visualizacién

Dizplay Controls
[~ Shaow Hits
[~ Show Al

El area Controles visualizacion de la ficha Ejecuciéon del cuadro de dialogo de
escaneado (Insertar | Escaneado) permite determinar el tipo de informacién que el
escaneado muestra en la ventana de edicion. Contiene estos elementos:
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Casilla de verificacion Mostrar contactos

¥ Show Hits

Si selecciona esta casilla, PC-DMIS muestra cada escaneado en la ventana de edicion
como conjunto de los contactos medidos rodeados por un objeto de escaneado y un
objeto después de la medicidn final. Si selecciona esta opcidn, todos los contactos
apareceran en la ventana de edicién. Si no la selecciona, los contactos no se
mostraran.

Casilla de verificacion Mostrar todo
v Show Al

Si selecciona esta casilla, PC-DMIS mostrara en la ventana de edicidon todos los
parametros de escaneado, como:

e Planos de corte

e Puntos de limite

e Vector de direcciéon

e Vector de aproximacion inicial

Si no la selecciona, PC-DMIS solo muestra estos tipos de datos en la ventana de
edicién:

« Incrementos
e Técnicas
e Tipos de contacto

Area Tipo de limite

Boundary Type
PLANE -

Crossings: 1

El area Tipo de limite de la ficha Ejecucion del cuadro de dialogo de escaneado
(Insertar | Escaneado) crea un elemento imaginario que actua como limite alrededor
del punto final de un escaneado. Por omision, este elemento es un plano en el punto
final que detiene el escaneado cuando se le atraviesa una vez. Sin embargo, puede
definir el tipo de limite final como otro tipo de elemento.
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Los tipos de limite solo estan disponibles para escaneados de Linea abierta, Linea
cerrada, Area, Seccion y Giratoria en modo DCC.

Esta area contiene estos elementos:

Lista Tipo de limite

Boundary Type
PLAME -

SPHERE
CYLINDER
COME
OLDSTYLE

La lista de tipos de limite permite seleccionar cémo finaliza un escaneado. Cada
tipo de limite utiliza un valor en el cuadro Cruces.

Plano: El escaneado se detiene cuando la sonda atraviesa el plano en el
punto final el nuUmero de veces que se indica.

Esfera: El escaneado se detiene cuando la sonda atraviesa (corta) la esfera
en el punto final el nUmero de veces que se indica.

Cilindro: El escaneado se detiene cuando la sonda atraviesa (corta) el
cilindro en el punto final el nuUmero de veces que se indica. El cilindro no
tiene limites (es decir, se considera que su longitud es infinita).

Cono: El escaneado se detiene cuando la sonda atraviesa (corta) el cono
en el punto final el numero de veces que se indica. El cono no tiene limites
(es decir, se considera que su longitud es infinita).

Tradicional: (se conserva para preservar la compatibilidad con versiones
anteriores)

Las versiones anteriores de PC-DMIS utilizaban una combinacion de
cruces de limites e incrementos de escaneado para detener el
escaneado. Tradicional no es en realidad una opcion para seleccionar,
sino un valor interno para los escaneados creados en versiones
anteriores de PC-DMIS.

Cuando los escaneados de PC-DMIS versién 2.3 se leen en la version
3.0 y posterior, se convierten y sus condiciones de limite respectivas
se marcan como Tipo anterior.

La linea de comandos de la ventana de edicion para el tipo de limite
Tradicional muestra:
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VecFinal=i, j, k

@ LIMITE/TRADICIONAL, x,Yy,z,VecPlano=i,3,Xk,

49

« VecPlano: Este vector define el vector perpendicular al plano
en el punto final.
e VecFinal: El vector de aproximacion en el punto final.

Cuadro Cruces

Crossings: 1

El cuadro Cruces determina el numero de veces que un escaneado atraviesa el
tipo de limite seleccionado antes de detener el escaneado. Por ejemplo, si
especifica en dos el numero de cruces, el escaneado se detendra una vez que el
centro de la bola de la sonda haya atravesado dos veces la superficie de una
condicién dada (planar, esférica, cilindrica, cénica, etc.).

.: Los escaneados de linea cerrada siempre necesitan al menos dos cruces
de limite aunque en el cuadro Cruces se especifique un numero menor.

Cuadro Radio
El cuadro Radio aparece cuando se selecciona Esfera o Cilindro como tipo de
limite. Permite definir el radio de ese elemento de tipo de limite.

Cuadro Angulo
El cuadro Angulo aparece cuando se selecciona Cono como tipo de limite.
Permite definir el angulo "incluido" total del cono.
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La condicion de limite para un escaneado se puede cambiar en cualquier
momento. Si se selecciona una condicion nueva para un escaneado DCC, PC-
DMIS la aplica a todos los escaneados base que forman el escaneado DCC. Sin
embargo, si ha seleccionado cambiar un valor determinado en una condicion,
como por ejemplo el radio del tipo de limite de esfera, PC-DMIS no propaga ese
cambio a los escaneados base. Debera cambiar el valor en cada escaneado base
usted mismo.

Ficha Graficos

| Execution | Graphics |F‘aﬁ'| Definition | Control Points I Setﬁngs|

CAD Controls
[ select Depth

Deselect Desele

Cuadro de dialogo Escaneado - Ficha Graficos

La ficha Graficos del cuadro de diadlogo de escaneado (Insertar | Escaneado) permite
utilizar el modelo de CAD en pantalla para facilitar la creaciéon de un escaneado. Esta
ficha contiene el area Controles de CAD. Esta area permite especificar los elementos
de alambre o superficie CAD que se utilizaran para buscar nominales, asi como el

espesor de la pieza.

En algunos casos, es posible que un escaneado comience sobre una superficie
determinada y recorra varias otras superficies antes de concluir. En estos casos, PC-
DMIS no puede determinar qué elementos CAD debe utilizar para buscar los valores
nominales. Por lo tanto, debe realizar una busqueda en cada superficie del modelo
CAD. Si el modelo CAD comprende varias superficies, es posible que lleve mucho
tiempo finalizar la operacion BUSCARNOMS con éxito.
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La ficha Graficos contiene estas opciones:

51

Casilla de verificacion Seleccionar

¥ Select

La seleccion de esta casilla y hacer clic en las superficies permite definir las
superficies exactas que se escanearan. Si se determinan manualmente las
superficies que se escanearan, se agiliza el proceso BUSCARNOMS. Una vez
que seleccione una superficie CAD, esta quedara resaltada en la ventana grafica.
En la barra de estado aparece el numero de superficies que se han seleccionado.
Si la casilla de verificacidn Seleccionar no esta marcada, cada vez que se haga
clic en la superficie PC-DMIS considerara que se trata de un punto de limite.

o Para cada superficie del recorrido del escaneado, se deben seleccionar
dos bordes perpendiculares entre si. Si el escaneado debe recorrer tres
superficies, es preciso seleccionar seis bordes (que representaran las tres
superficies) en el orden apropiado. Los dos primeros bordes indican la superficie
uno. El tercer y cuarto borde indican la superficie dos. El quinto y sexto borde
indican la superficie tres, y asi sucesivamente.

Boton Cancelar seleccion

Dezelect |

Si selecciona una superficie incorrecta, haga clic en dicha superficie otra vez. De
este modo se deseleccionara la superficie. Cada vez que haga clic en el botén
Cancelar seleccidn se deseleccionara una superficie que forma parte de un
grupo de superficies resaltadas, hasta que todas estén deseleccionadas. Si hace
clic en el boton Deseleccionar todo, todas las superficies resaltadas dejaran de
estar seleccionadas.

El boton Cancelar seleccion elimina de uno en uno los elementos CAD
seleccionados que forman parte de un grupo de elementos CAD creados
utilizando la casilla de verificacidon Seleccionar.

Botéon Deseleccionar todo

Deszelect All I

El boton Deseleccionar todo elimina fodos los elementos CAD seleccionados
creados utilizando la casilla de verificacidon Seleccionar.
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Casilla de verificacion Profundidad

Esta casilla sélo se utiliza al seleccionar elementos de curva. Es posible indicar
un determinado elemento de curva CAD como elemento de profundidad.

Para utilizar la casilla de verificacion Profundidad:

1. Seleccione primero todos los demas elementos CAD.
2. Seleccione la casilla de verificacion Profundidad.
3. Seleccione un elemento CAD.

La curva de profundidad se utiliza durante operaciones de BUSCARNOMS. Cada
vez que PC-DMIS tenga que buscar valores nominales en elementos de curvas,
tomara el vector del elemento CAD Profundidad y lo cruzara con el vector de los
demas elementos CAD seleccionados para obtener un plano. A continuacién,
perforara el plano para obtener el valor nominal adecuado. Si se seleccionan
muchos elementos CAD, se utilizara el punto de perforacion mas préximo como
punto nominal. Si se utilizan datos CAD de modo alambre, PC-DMIS buscara
dichos datos por pares.

Casilla de verificacion vector1

¥ wector]

La casilla de verificacion vector1 solo aparece si selecciona Angulo en la lista
Tipo de contacto y esta utilizando datos de superficie. Permite seleccionar las
superficies CAD que utilizara PC-DMIS para buscar el valor nominal. Puede
indicar el grupo de superficies que PC-DMIS debe utilizar para buscar el vector de
superficie 1 del angulo de contacto seleccionando esta casilla y luego las
superficies CAD en la ventana grafica.

Casilla de verificacion vector2

W wector?

La casilla de verificacion vector2 solo aparece si selecciona Angulo en la lista
Tipo de contacto y esta utilizando datos de superficie. Permite seleccionar las
superficies CAD que utilizara PC-DMIS para buscar el valor nominal. Puede
indicar el grupo de superficies que PC-DMIS debe utilizar para buscar el vector de
superficie 2 del angulo de contacto seleccionando esta casilla y luego las
superficies CAD en la ventana grafica.

Cuadro Espesor
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| T hickness: II:I |

El cuadro Espesor sirve para introducir el espesor de la pieza. Se pueden utilizar
valores positivos o negativos. Este valor se utiliza principalmente para piezas
delgadas (de plastico o chapa metalica), donde los datos CAD sd6lo describen una
cara. A menudo, cuando se trata de una pieza delgada el ingeniero que utiliza
CAD dibuja sélo una cara de la pieza y luego especifica el espesor del material.
PC-DMIS aplicara este valor de espesor automaticamente cuando se utilicen los
datos CAD de superficie.

Este espesor se aplica a lo largo del vector perpendicular a la superficie cuando
se selecciona el modo BUSCARNOMS y PC-DMIS perfora las superficies CAD

para obtener los valores nominales, incluso cuando se utilicen contactos de
borde.

Ficha Puntos de control

| Execution | Graphics I Path Definition | Control Points |Setﬁngs |
Control Point Definition 0 of 0

Type:  |PLANE - X:  0.000000 Add

Mumber of crossings: 1 ¥: 0,000000 ==
Diameter: 2,000 Z:  0,000000 Ex

Pointdensity:  2.000000 I 0.000000 Pre:
Speed: 10.000000 3 0.000000 Delete A
[ From manual hit K:  1.000000 Update

Cuadro de dialogo Escaneado - Ficha Puntos de control

.: La ficha Puntos de control solo aparece si se utiliza un cabezal de sonda
analodgica que permita el escaneado de contacto continuo.

La ficha Puntos de control del cuadro de dialogo de escaneado (Insertar |
Escaneado) le permite afiadir puntos de control al escaneado. Dichos puntos
interrumpen las funciones normales de escaneado y permiten al usuario definir
ubicaciones especificas en el escaneado que cambian su velocidad, densidad en
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puntos, o ambas. A menudo, un buen escaneado continuo requiere diferentes
velocidades o densidades de punto para diferentes segmentos.

Se ha anadido la capacidad de agregar puntos de control en los siguientes tipos de
escaneado:

e Linea abierta

e Linea cerrada

o Area

e Seccion

e Linea (escaneado base)

La ficha Puntos de control contiene el area Definicion de punto de control. Esta
area permite definir cada punto de control. Contiene los elementos siguientes.

Lista Tipo
Esta lista define el tipo de punto de control. Estan disponibles los tipos siguientes:

1. Plano
PLANO, X, Y, Z, I, J, K, Numero de cruces, Velocidad de
escaneado, Densidad de puntos

2. Esfera
ESFERA, X, Y, 7Z, I, J, K, Numero de cruces, Velocidad de
escaneado, Densidad de puntos, Diametro

3. Cono
CONO, X, Y, Z, I, J, K, Numero de cruces, Velocidad de
escaneado, Densidad de puntos, Angulo

4. Cilindro
CILINDRO, X, Y, Z, I, J, K, Numero de cruces, Velocidad de
escaneado, Densidad de puntos, Diametro

Estos tipos son similares a los puntos de limite.
La ficha Puntos de control contiene estas opciones:
Cuadro Numero de cruces
Este cuadro define el numero de veces que la sonda debe cruzar el limite de

puntos de interrupcion antes de ajustar los parametros especificados.

Cuadro Diametro
Este cuadro define el diametro del punto de control de Cilindro o Esfera.

Cuadro Angulo
Este cuadro define el semiangulo del punto de control de Cono.
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Cuadro Densidad de puntos

Este cuadro define la densidad de los puntos que se introducen en los datos del
escaneado durante un escaneado de contacto continuo. Se muestra como
numero de puntos por mm.

Cuadro Velocidad
Este cuadro define la velocidad de la maquina al atravesar la superficie de la
pieza durante un escaneado.

Casilla de verificacion Desde contacto manual

Si selecciona esta casilla, puede definir la ubicacion XYZ e IJK del punto de
control tomando un contacto de forma manual con la sonda o haciendo clic en el
modelo de pieza.

Cuadros XYZ
Estos cuadros definen la ubicacion XYZ del punto de control.

Cuadros VK
Estos cuadros definen el vector IJK del punto de control.

Botén Anadir
Anade un nuevo punto de control no definido.

Botén Suprimir
Suprime el punto de control actual.

Boton Siguiente
Va al siguiente punto de control. Los cuadros del area cambian y muestran los
datos del nuevo punto.

Boton Anterior
Va al punto de control anterior. Los cuadros del area cambian y muestran los
datos del nuevo punto.

Boton Suprimir todo
Suprime todos los puntos de control del escaneado.

Boton Actualizar
Actualiza todos los puntos de control del escaneado con el valor correspondiente
al punto de control actual.
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Anadir y utilizar puntos de control

1.

w

Seleccione la opcion de menu Insertar | Escaneado para abrir el cuadro de
didlogo Escaneado.

. Defina el escaneado. Segun el tipo de escaneado especificado, PC-DMIS define

automaticamente el niumero minimo de puntos de limite para estos tipos de
escaneado:

Plano

Esfera

Cono

Cilindro

Haga clic en la ficha Puntos de control.

Anada las ubicaciones de los puntos de interrupcion, utilizando uno de estos tres
métodos disponibles:

e Meétodo 1: Introduzca las posiciones de los puntos. Haga clic en el botén
Anadir e introduzca los valores requeridos para cada uno.

o Meétodo 2: Seleccione la casilla Desde contacto manual y después
utilice la maquina para tocar las ubicaciones de la pieza donde desea
definir los puntos de control. PC-DMIS anadira la informacion al cuadro de
didlogo Puntos de control.

« Meétodo 3: Seleccione la casilla de verificacion Desde contacto manual
y, a continuacion, en la ventana grafica, haga clic en el modelo de CAD
donde desea tener los puntos de control. PC-DMIS anadira la informacion
al cuadro de dialogo Puntos de control.

En el caso de los dos ultimos métodos, PC-DMIS hace saltar los puntos
seleccionados al plano de corte del escaneado para todos los tipos de
escaneado, salvo el de tipo area.

Continue utilizando los métodos del paso 4 para definir todos los puntos de
control deseados.

Una vez que haya definido todos los puntos de control, haga clic en el boton
Crear. El cuadro de didlogo Escaneado se cierra y se crea el escaneado.

Si desea editar, eliminar o afiadir puntos de control adicionales, haga clic en la
ficha Puntos de control en cualquier momento y realice los cambios
necesarios.
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Realizar un escaneado después de anadir puntos de control

Una vez que haya definido todos los puntos de control y creado el escaneado, durante
la ejecucion PC-DMIS realiza lo siguiente.

1. El escaneado utilizara inicialmente los valores de Velocidad de escaneado y
Densidad de puntos establecidos globalmente.

2. A medida que se ejecuta el escaneado a lo largo de la ruta, pasando dentro de
los parametros definidos por los puntos de control, el comportamiento del
escaneado cambia segun indican los puntos de control.

3. Una vez concluido el escaneado, los valores de Velocidad de escaneado y
Densidad de puntos volveran a los valores establecidos globalmente.

Ficha Definicion de ruta

Execution Graphics Path Definition Control Points Settings

Theoretical Path
= X Y Z I ] K
Generate Clear | Jump holes Flip All Flip Delete
Edge offset:  2.000000 Get Nominals To Points
Spline Path
Curve: Weight: Density:
Open W No & 1.000000
Calculation: Spacing:
Interpolate v Density it Calculate

Ficha Definicién de ruta - Area Ruta spline
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.: Solo algunos escaneados admiten el area Ruta spline. Se trata de: linea
abierta, linea cerrada, area, seccion y forma libre. En otros escaneados, el area Ruta
spline no aparece.

La ficha Definicién de ruta del cuadro de dialogo de escaneado (Insertar |
Escaneado) contiene dos areas como maximo:

Ruta tedrica y Ruta spline

Puede utilizar estas areas para generar una ruta teérica para el escaneado y, en los
escaneados compatibles, puede ajustar los puntos de datos tedricos a una ruta
secundaria, denominada ruta spline. De este modo, lo que se hace es filtrar el niumero
de puntos tedricos.

Area Ruta tedrica

Execution Graphics Path Definition Control Points  Settings

Theoretical Path

g

£ G P

X ¥ Z I ] K
39.933 =10.817 =0.000 0.000 =0.000 l.... l
40.183 -10.817 ~0.000 0.000 -0.000 -
40,433 -10.817 -0, 000 0.000 -0.000 P
40,683 -10.817 -0.000 0.000 -0.000 lia
Generate Clear Jump holes Flip All Flip Delete
Edge offser:  1.000000 Get Nominals To Points

El area Ruta teédrica de la ficha Definicion de ruta del cuadro de diadlogo de
escaneado (Insertar | Escaneado) contiene todos o algunos de estos elementos, en
funcién del tipo de escaneado seleccionado:

Lista Ruta tedrica

En esta lista se muestra la ruta tedrica que tomara el escaneado cuando se
ejecute. Muestra la informaciéon de XYZ e IJK correspondiente a cada punto.
Para importar puntos de un archivo de texto, haga clic en el botoén Leer archivo
(si se utiliza un escaneado de forma libre). También puede hacer clic en el botén
Generar para que PC-DMIS genere automaticamente los puntos tedricos.
Cuando se hace clic en un punto en la columna Num, PC-DMIS resalta el punto
en color amarillo en la ventana grafica. En el caso de un escaneado de forma
libre, puede hacer clic en los puntos en el modelo de CAD para crearlos.
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Ejemplo que muestra el punto seleccionado en amarillo.
Para editar el valor de un punto tedrico cualquiera:

1. Haga doble clic en el numero del punto en cuestion, en la columna "N°".
Aparece el cuadro de didlogo Editar datos teéricos.

2. Cambie los valores que desee en los cuadros X, Y, Z e l, J, K.

3. Haga clic en Aceptar. El cambio aparece en la lista Ruta teérica.

Para ir pasando por el punto que figura en la lista Ruta teérica, haga clic en el
botdon Siguiente del cuadro de dialogo Editar datos teéricos. De este modo
podra editarlos de uno en uno.

o Para suprimir todos los puntos de la lista haga clic con el boton derecho
del ratdn en la lista y seleccione Suprimir todos los puntos teodricos.
o Para suprimir un unico punto, seleccione el punto y haga clic en Suprimir.
Boton Generar

En primer lugar, seleccione el punto de limite necesario. El boton Generar toma
informacién del modelo de CAD y automaticamente genera la ruta tedérica dentro
del limite del escaneado para estos escaneados admitidos: linea abierta, linea
cerrada, area y seccion.

PC-DMIS siempre utiliza el valor Tolerancia para buscar nominales de la ficha
Ejecucién cuando genera datos nominales para los escaneados y localiza los
valores nominales para el escaneado aprendido.

Boton Borrar

Utilice este botdn para borrar todos los puntos de la lista Ruta tedrica.
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Botén Leer archivo

Este botdén aparece cuando se utiliza un escaneado de forma libre. Permite
importar puntos de un archivo de texto que tenga la extensién .txt. El archivo de
texto debe estar delimitado por comas con un punto en cada linea, como se
muestra a continuacién: X,Y,Z,1,J,K

Casilla de verificacion Saltar orificios

La casilla de verificacion Saltar orificios determina si la ruta tedrica debe omitir
los orificios y otros elementos similares en la superficie.

o Si selecciona la casilla de verificacion, los datos de los puntos que no
estén en la superficie seleccionada (por ejemplo, los elementos de
orificio) no aparecen en la lista Ruta teérica y se omitiran durante la
ejecucion del escaneado.

o Sino se selecciona la casilla de verificacion, se escanean los elementos
de tipo orificio.

Cuando se trabaja con el modo Superficie y una sonda tactil, la casilla de
verificacion Saltar orificios siempre esta seleccionada cuando el escaneado se
extiende por varias superficies. Cuando se trabaja con el modo Curva y una
sonda tactil, la casilla de verificacion Saltar orificios no esta disponible para
seleccionarla. El escaneado siempre saltara cuando haya varias curvas
seleccionadas.

Cuando se trabaja con una sonda laser de puntos en modo Superficie o Curva,
PC-DMIS registra el ultimo valor de la casilla de verificacion Saltar orificios y lo
ajusta conforme a ello.

.: Aparece en todos los escaneados excepto los de perimetro y forma libre.
No es compatible con estos escaneados.

Cuadro Offset de borde

La opcion Offset de borde define la distancia minima desde un limite o un borde
donde los puntos de escaneado se consideran validos. No estan permitidos los
puntos de escaneado que estan mas cerca del limite que la distancia de offset
especificada. Por ejemplo, si establece la distancia de offset en 0,5 mm, no se
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permite ningun punto de escaneado situado a menos de 0,5 mm del limite o del
borde. Se utiliza con la opcidn Saltar orificios.

PC-DMIS registra el valor que ha introducido para la opcién Offset de borde y lo
convierte a las unidades adecuadas para la siguiente rutina de medicion.

Boton Obtener nominales

Este botdn permite buscar el valor nominal una vez que se haya aprendido o
ejecutado un escaneado. PC-DMIS busca los valores nominales del escaneado
en los datos CAD disponibles.

Botén A puntos

Este botdn ejecuta un proceso mediante el cual los puntos individuales que
forman un escaneado existente se convierten en puntos Unicos después del
proceso. PC-DMIS crea puntos unicos y los coloca en un grupo. La ID del grupo
es la misma que la ID del escaneado.

Por ejemplo:

1. En la ventana de edicién, coloque el cursor en un escaneado que utilice
datos de contacto.

2. Pulse la tecla F9 para abrir el cuadro de didlogo Escaneado.

3. Seleccione el botén A puntos.

PC-DMIS convierte todos los datos de contacto en puntos Unicos y crea un
grupo en la ventana de edicion.

Boton Voltear

Este botdn invierte los vectores de aproximacion del punto de escaneado tedrico
que esta seleccionado en la lista Ruta tedrica.

Voltear todo

Este botdn invierte todos los vectores de todos los puntos de la lista Ruta
tedrica.

Casilla de verificacion Etiquetar contactos
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Esta casilla determina si PC-DMIS debe asignar una etiqueta a cada uno de los
contactos del escaneado. Los contactos etiquetados tienen el siguiente aspecto:

Ejemplo de un escaneado UV con contactos etiquetados.

Area Ruta spline

Spline Path

Curve: Weight: Increment:
Open o No i &

Calculation: Spacing:

Approximate v Increment v Calculate

Area Ruta spline

El area Ruta spline de la ficha Definicion de ruta del cuadro de diadlogo de escaneado
(Insertar | Escaneado) contiene diversas opciones que sirven para crear una ruta
spline con la que se ajustara la ruta tedrica del escaneado.

Esta opcidn no esta disponible para escaneados de perimetro, giratorios, UV y
de cuadricula.

Para crear una ruta tedrica y ajustarla a una ruta spline, haga lo siguiente:

1. Seleccione un tipo de escaneado que admita una ruta spline (linea abierta, linea
cerrada, area, seccion o forma libre).

2. Seleccione la ficha Definicién de ruta.

3. Defina la ruta tedrica. En el caso del escaneado de forma libre, puede utilizar el
botdn Leer archivo para importar un conjunto preexistente de puntos de datos
tedricos o hacer clic en Generar. El boton Generar genera de forma automatica
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un conjunto de puntos de datos teodricos entre el punto inicial y el punto final a
partir de los datos CAD existentes.

.: En el caso del escaneado de forma libre, el boton Generar no existe. En
su lugar, haga clic en el propio CAD para seleccionar los puntos tedricos.

4. Los puntos aparecen en la lista Ruta teérica y muestran sus datos XYZ e IJK.
Siempre y cuando haya mas de cinco puntos en la lista Ruta tedrica, puede
ajustar una ruta spline mediante el boton Calcular en el area Ruta spline. No
tiene que ajustar la ruta tedrica en una ruta spline, pero si la lista Ruta teérica
contiene demasiados puntos, tal vez quiera utilizar la funcién de spline para
reducir o dispersar los puntos uniformemente.

5. Defina los parametros como se describe a continuacion para la ruta spline con la
que ajustara la ruta tedrica.

6. Cuando las areas Ruta teérica y Ruta spline se hayan rellenado, haga clic en
Calcular en el area Ruta spline. PC-DMIS cambia los datos teoricos para
ajustarlos a los parametros que ha especificado en el area Ruta spline.

7. Cuando tenga los puntos que desea, haga clic en Crear para generar el
escaneado.

El area Ruta spline ofrece las opciones siguientes:

Lista Curva

Esta lista contiene dos opciones: Abierto y Cerrado. Una curva abierta atraviesa
los puntos inicial, de control y final y después se detiene. Una curva cerrada hace
lo mismo pero, cuando la curva atraviesa el punto final, regresa al punto inicial.

Lista Calculo

Esta lista contiene dos opciones: Aproximado e Interpolado. Determina si la ruta
spline atraviesa puntos de la spline (interpolado) o si simplemente se acerca a los
puntos (aproximado). Interpolado da lugar a curvas mas cerradas. Aproximado
da lugar a curvas mas suaves.

Esta lista

contiene dos opciones: Si y No. El valor que seleccione determinara si PC-DMIS
debera dar a los puntos una ponderacion al crear la ruta spline. Si se selecciona
el valor Si, PC-DMIS les asigna una ponderacion segun lo cerca que estén de
otros puntos de la curva. Cuanto mas lejos estén de los demas puntos, mayor
sera la ponderacion que tendran en el proceso de ajuste.
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Lista Espaciado
Esta lista contiene dos opciones: Incremento y Numero de contactos.

Si selecciona Incremento, PC-DMIS crea los puntos de la ruta de spline a
un incremento determinado definido por el valor indicado en el cuadro
Incremento.

Si selecciona Numero de contactos, PC-DMIS crea los puntos de la ruta
de spline utilizando y espaciando el numero de contactos que especifique
en el cuadro Numero de contactos.

Cuadro Incremento o Numero de contactos
Este cuadro controla el numero de contactos a lo largo de la ruta del escaneado.

Si ha seleccionado Incremento en la lista Espaciado, este cuadro
contiene el valor de incremento. La distancia entre dos puntos de la ruta es
igual a este incremento. Cuanto menor sea el incremento, mayor sera el
numero de puntos de la ruta.

Si ha seleccionado Niumero de contactos en la lista Espaciado, este
cuadro contiene el numero de contactos que se espaciaran en la ruta
tedrica.

+

@)

*

Siintroduce 50, PC-DMIS intentara generar cincuenta puntos en la ruta de

escaneado.

Botén Calcular

Este botdn calcula la spline y ajusta los puntos de datos tedricos a la spline,
normalmente mediante el filtrado de varios contactos. Este boton sélo esta
activado si hay cinco contactos como minimo en la lista Ruta teérica.
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Ficha Valores

| Execution | Graphics I Path Definition | Control Points | Settings |

Scan Probing Parameters

Point density: 4,000000  Points/mm
Offset force: 0.120000 N
Acceleration: 10,000000 mm/fsec
Scan speed: 10,000000 mm/fsec

Apply

Cuadro de dialogo Escaneado - Ficha Valores

.: La ficha Valores solo aparece si se utiliza un cabezal de sonda analégica que
permita el escaneado de contacto continuo.

Esta ficha del cuadro de dialogo de escaneado (Insertar | Escaneado) contiene el area
Parametros de sondeo de escaneado. Con los elementos de esta area podra
modificar los parametros de escaneado utilizados con frecuencia, sin necesidad de salir
del cuadro de dialogo de escaneado.

@)
+

=  Estas opciones también figuran en la ficha Movimiento o en la ficha Sonda
opcional del cuadro de dialogo Valores de los parametros (Edicion | Preferencias |
Parametros). Consulte los temas "Configurar parametros: ficha Sonda opcional" y
"Configurar parametros: ficha Movimiento" en la seccion "Establecer preferencias” si

desea mas informacion.
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Funciones comunes del cuadro de
dialogo ESCANEADO BASE

BASICSCAN 5
Execute Mode | Nominals Mode General
CIRCLE Filter Hit Type |  Boundary
# x Y Z
Centroid 154.500 19.500 0.0:00
'l 1 ¥
Vector: 1 1 K
Initviec -1.000 0.000 0.000
CutViac 0.000 0.000 1.000

4 1 2

Surface thickness: 0.000000

Type: N w | Diameter: 15,000000
Start angle: 0.0000¢ Conical scan

End angle: 360.00C

Depth: 0.0000¢

| Create | Close | | Help

Cuadro de dialogo ESCANEADO BASE

Muchas de las funciones del cuadro de didlogo ESCANEADO BASE (Insertar |
Escaneado | Circulo, Cilindro, Eje, Centro o Linea) son comunes a los escaneados
base. Algunas de estas opciones son iguales a las de los escaneados avanzados y ya
se han tratado en la seccién correspondiente. (Para obtener informacién adicional
consulte el tema "Funciones comunes del cuadro de dialogo Escaneado” en este
capitulo).

Las fichas del cuadro de didlogo permiten definir el escaneado.

Ficha Escaneado base

La ficha [Escaneado base] del cuadro de dialogo ESCANEADO BASE (Insertar |
Escaneado | Circulo, Cilindro, Eje, Centro o Linea) es la ficha principal de cada
elemento de escaneado base. Corresponde a una de estas fichas:

. CiRCULO
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CILINDRO
EJE
CENTRO
LINEA

Entre las opciones de esta ficha estan las siguientes:

Columnas #, X, Yy Z

#: Muestra los puntos utilizados para generar el escaneado. Son los siguientes:

Punto inicial: Se utiliza con los escaneados de eje, de centro y de linea. Es el
punto a partir del cual comienza la ejecucion.

Punto final: Se utiliza con los escaneados de eje, de centro y de linea. Es el
punto en que termina la ejecucion.

D: Se utiliza con el escaneado de linea. El punto de direccion inicia el escaneado
y calcula el plano de corte. Durante el escaneado, la sonda permanece siempre
dentro del plano de corte.

Centroide: Se utiliza con escaneados de circulo y cilindro. Este punto (que se
encuentra en la primera lista, en la columna #) es el centro del circulo o del
cilindro. Puede introducir este valor directamente, o bien puede obtenerlo de los
datos de la maquina o de CAD. En el caso de un cilindro, este punto es el centro
desde el cual se inicia la ejecucion.

X, Y y Z: Estas columnas muestran las coordenadas del elemento en la columna #.

Columnas Vector, I, Jy K

Vector: Muestra el tipo de vector. Son los siguientes:
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Veclnic: Se utiliza con todos los escaneados base. Veclnic es el vector normal
de superficie del punto que el escaneado define como 0 grados para los tipos de
escaneado de circulo y de cilindro. Es el vector de superficie del punto inicial
para el resto de tipos de escaneado.

VecCorte: Se utiliza con escaneados de circulo, de cilindro, de centro y de linea.
VecCorte define el plano en el que se halla el elemento.

VecFinal: Se utiliza con el escaneado de linea. El vector final es el vector de
aproximacion en el punto final del escaneado.

VecDir: Se utiliza con el escaneado de linea. El vector de direccion es el que va
desde el punto inicial al punto de direccion.
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I, J y K: Estas columnas muestran la informacién del vector IJK correspondiente al
vector.

Cuadro Espesor de superficie

Se utiliza con todos los escaneados base. Utilice el cuadro Espesor de superficie para
introducir el espesor de la pieza. PC-DMIS aplica este espesor del material
automaticamente cuando utiliza los datos CAD de superficie. Este espesor se aplica a
lo largo del vector perpendicular a la superficie cuando se selecciona el modo BUSCAR
NOMINALES. PC-DMIS perfora las superficies CAD para obtener los valores
nominales.

Botéon Puntos de control

Se utiliza con el escaneado de linea. Este botén muestra el cuadro de didlogo Puntos
de control. Este cuadro de didlogo contiene controles similares a los de la ficha
Puntos de control del cuadro de dialogo de escaneado. Para obtener mas
informacién, consulte "Ficha Puntos de control".

@)
-
~  Este botén solamente aparece si se utiliza una sonda de contacto continuo (una

sonda analdgica), como SP600. Puede seleccionarlo una vez que defina los puntos
inicial, de direccion y final del escaneado de linea.

Lista Tipo

La lista Tipo define el tipo de escaneado de circulo, cilindro o centro que se realizara.
Cuando se utiliza con escaneados de circulo o cilindro, ofrece estos valores:

o DENTRO: Define el escaneado como un orificio.
e FUERA: Define el escaneado como un resalte.

« PLANO: Un circulo que se ejecuta en el plano sobre el que yace el circulo.

Cuando se utiliza esta opciodn con los escaneados de centro, ofrece los métodos de
centrado siguientes:

« Eje: El punto inicial (S) se proyecta sobre el eje (A) definido. El punto resultante
es (SP). El vector inicial Veclnic se proyecta en el plano definido por el punto
proyectado (SP) y la direccién axial (A). La direccion (N) asi definida es vertical a
la direccion axial. A continuacion, durante el centrado, el punto central de la
sonda permanece en el plano definido por la direccion axial y (SP). El centrado
se realiza en direccion igual u opuesta a la direccién (N) como entrada, y la
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punta de la sonda queda libre en la direccion definida por la direccion axial (A) y
en interseccion con la direccion (N).

e S = Punto inicial

o A = Eje definido / direccion axial

e SP = Punto inicial proyectado

e N = Direccion vertical a la direccion axial

e Plano: después de sondear el punto definido por el punto inicial, la CMM

determina el centro en direccién igual u opuesta a la direccidén de la sonda,
permaneciendo libre en el plano definido por el vector de corte (VecCorte).

Cuadro Diametro

Es el valor de diametro de los escaneados de elementos Circulo y Cilindro.

Casilla Cénico

Esta casilla de verificacion permite realizar escaneados de circulo cuando no se hace
de forma perpendicular a la superficie de la pieza. PC-DMIS continia monitorizando la
fuerza de la sonda segun sea necesario.

Cuadro Angulo inicial

Este cuadro define el angulo inicial (en grados de escaneado) desde el punto inicial
para los escaneados de circulo. Puede utilizar tanto angulos positivos como negativos.

o PC-DMIS considera los angulos positivos a la izquierda.
« PC-DMIS considera los angulos negativos a la derecha.
« PC-DMIS considera que VecCorte es el eje alrededor del que gira el angulo.

Cuadro Angulo final

Este valor es igual que el cuadro Angulo inicial con la diferencia de que define el
angulo final para los escaneados de circulo. Con los angulos inicial y final se puede
definir una parte determinada de un orificio o un resalte para escanear.

Cuadro Angulo
Cuando se realizan escaneados de cilindro, este valor define la distancia alrededor del
cilindro a la que se escaneara. Por ejemplo, si introduce 360, se escanea una

revolucién completa. Si introduce 720, se escanean dos revoluciones, y asi
sucesivamente.
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Cuadro Profundidad

Este valor es la profundidad aplicada en la direccion opuesta a VecCorte para
escaneados de circulo y cilindro. Puede utilizar tanto valores positivos como negativos.

Cuadro Pitch

Este cuadro define la distancia entre las lineas de roscado en el eje del elemento
cuando se realizan escaneados de cilindro. Esto permite que el escaneado se mueva
en forma de espiral por el cilindro.

Ficha Filtro

BASICSCAN =
Execute Mode Hominals Mode General
CYLINDER, Filter Hit Type Boundary

Type: DISTANCE -
Maximum increment; 2.540000
Create Closa | | Halp

Cuadro de dialogo ESCANEADO BASE - Ficha Filtro

Las opciones siguientes estan disponibles en la ficha Filtro del cuadro de dialogo
ESCANEADO BASE (Insertar | Escaneado | Circulo, Cilindro, Eje, Centro o Linea).
Para obtener mas informacion acerca del cuadro de dialogo ESCANEADO BASE,
consulte el tema "Funciones comunes del cuadro de didlogo ESCANEADO BASE".
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Tipo de distancia

Para los escaneados base de linea y de eje: PC-DMIS determina cada contacto
basandose en el incremento establecido y los dos ultimos contactos medidos. La
aproximacion de la sonda es perpendicular a la linea entre los dos ultimos contactos
medidos. La sonda permanecera en el plano de corte. PC-DMIS comienza en el primer
punto de limite y sigue tomando contactos a intervalos correspondientes al incremento
establecido; se detiene cuando llega al punto de limite final.

Para los escaneados base de circulo y de cilindro: PC-DMIS determina cada
contacto basandose en el incremento establecido y los dos ultimos contactos medidos.
La aproximacion de la sonda es perpendicular a la linea entre los dos ultimos contactos
medidos. La sonda siempre mantendra la distancia radial definida desde el punto
central, perpendicular al vector del punto central. PC-DMIS comienza en el primer
punto de limite y sigue tomando contactos a intervalos correspondientes al incremento
establecido; se detiene cuando llega al punto de limite final.

Tipo de variable
Para obtener detalles, consulte "Técnica Variable".

Tipo FILTRO NULO

El tipo FILTRO NULO esta disponible para los siguientes escaneados: base de linea,
base de circulo, base de cilindro, base de eje y base de centro.

La técnica de escaneado FILTRO NULO no filtra los datos. Los datos recibidos por PC-
DMIS procedentes del controlador de la maquina son los que usted ha introducido. A
excepcion del escaneado base de centro, se siguen realizando la compenscion de
sonda y la busqueda de nominales.

Puede controlar el incremento de los contactos mediante el comando SONDA
OPCION, que establece el incremento de puntos enviado al controlador durante un
escaneado. Para obtener mas informacion, consulte el tema "Valores de los
parametros: ficha Sonda opcional" en el capitulo "Establecer preferencias".

PC-DMIS comienza en el primer punto de limite y no filtra puntos de datos; se detiene
cuando llega al punto de limite final.
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Incremento maximo
Utilice el cuadro Incremento maximo para establecer la distancia de incremento entre

contactos en un escaneado. Por ejemplo, si introduce 5, el escaneado toca la pieza en
incrementos de 5.

Ficha Tipo de contacto

BASICSCAN ]
Execute Mode Nominals Mode General
CYLINDER, Filter Hit Typea Boundary

Type: VECTOR -
Create Close | | Help

Cuadro de dialogo ESCANEADO BASE - Ficha Tipo de contacto

Las opciones de la ficha Tipo de la ficha Tipo de contacto del cuadro de dialogo
ESCANEADO BASE (Insertar | Escaneado | Circulo, Cilindro, Eje, Centro o Linea)
determina el tipo de contactos que se utilizan para el escaneado. Las opciones
disponibles son:

« VECTOR
e SUPERFICIE (solo disponible para los escaneados de linea)

El tipo de contacto corresponde al tipo especificado en los escaneados definidos
anteriormente. Para obtener mas informacion, consulte la informacion sobre Tipo de
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contacto en el tema "Area Controles contacto" en el apartado "Funciones comunes del
cuadro de dialogo Escaneado".

Para obtener mas informacion acerca del cuadro de dialogo ESCANEADO BASE,
consulte el tema "Funciones comunes del cuadro de dialogo ESCANEADO BASE".

Ficha Limite

( o ]|
BASICSCAN »
Execute Mode | Nominals Mode | General
CYLINDER Fiter |  Hit Type Boundary
Type: v |

£ X b F

L] | [ 2

Vector: I i | K

L) i k

Create Clase I | Help

Cuadro de dialogo ESCANEADO BASE - Ficha Limite

Las opciones de la lista Tipo de la ficha Limite del cuadro de dialogo ESCANEADO
BASE (Insertar | Escaneado | Circulo, Cilindro, Eje, Centro o Linea) son:

e« Plano

e Esfera
e Cilindro
e Cono

o Tradicional

Algunos de los escaneados base, como circulo, cilindro, eje y centro, no necesitan la
definicion de un limite, ya que los ejecuta el controlador.
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Para ver las descripciones, consulte "Area Tipo de limite".

Para obtener mas informacion acerca del cuadro de dialogo ESCANEADO BASE,
consulte el tema "Funciones comunes del cuadro de dialogo ESCANEADO BASE".

Ficha Modo Ejecutar

BASICSCAN 3]
CYLINDER ] Filter | Hit Type | Boundary
Execute Mode Nominals Mode |  General
Type: EEATURE v |

v | Leitz controller
¥ Defined path

Use Start/End delay polinks

| Create Close | | Help

Cuadro de dialogo ESCANEADO BASE - Ficha Modo Ejecutar

Las opciones de la lista Tipo de la ficha Modo Ejecutar del cuadro de dialogo
ESCANEADO BASE (Insertar | Escaneado | Circulo, Cilindro, Eje, Centro o Linea)
son:

e Normal
e Reaprender
e Definido
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.: Para obtener mas informacion sobre los modos Normal, Reaprender y
Definido, consulte "Area Controles ejecucion”.

ELEMENTO: Este modo solo esta disponible con cabezales de sonda analdgica.
Si selecciona este modo, PC-DMIS utiliza la capacidad de escaneado a alta
velocidad integrado en el controlador para ejecutar el escaneado.

Si selecciona un escaneado de circulo, PC-DMIS utiliza el comando de
escaneado Circulo correspondiente del controlador y transmite al controlador los
parametros para su ejecuciéon. En este caso, PC-DMIS no controla la ejecucion de
los escaneados.

El modo ELEMENTO también permite utilizar las siguientes casillas para
personalizar con mas detalle como realiza PC-DMIS los escaneados basicos con
este modo. Observe que estas casillas solo funcionan con los controladores que
utilizan las interfaces Leitz:

Controlador Leitz: Seleccione esta casilla si la ejecucion se lleva a cabo en un
controlador Leitz.

Ruta definida: Si selecciona esta casilla, PC-DMIS envia un conjunto de puntos
que definen la ruta de medicion del elemento para el controlador. Si
deselecciona esta casilla, PC-DMIS envia los parametros especificos del
elemento al controlador.

Utilizar puntos de demora inicial/final: Si selecciona esta casilla, PC-DMIS
toma los puntos enviados al controlador y descarta los puntos tomados durante
la aceleracion y la deceleracion de la sonda durante el escaneado, eliminando
de este modo la fluctuacion durante estos cambios de velocidad de la maquina y
mejorando la precision general del escaneado.

A Tenga en cuenta que cuando utilice los puntos de demora inicial y final, la
maquina habra sobrepasado los angulos inicial y final definidos cuando recorra la
distancia que necesita para llegar a la velocidad maxima cuando se inicia el
escaneado. Si no se tiene esto en cuenta, podria producirse una colision de la
sonda en el caso de que haya una obstruccién en el elemento de circulo.

Para obtener mas informacion acerca del cuadro de dialogo ESCANEADO BASE,
consulte el tema "Funciones comunes del cuadro de dialogo ESCANEADO BASE".
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Ficha Modo Nominales

| BASICSCAN |
CYLINDER Filter Hit Type Boundary
Execute Mode Nominals Mode General
Type: FINDNOMS - |
Tolerance: 2.000000

Find noms OMLY on salected surfaces

Use BestFit

Create Close | | Help

Cuadro de dialogo ESCANEADO BASE - Ficha Modo Nominales

Las opciones de la lista Tipo de la ficha Modo Nominales del cuadro de dialogo

ESCANEADO BASE (Insertar | Escaneado | Circulo, Cilindro, Eje, Centro o Linea)

son:

e MAESTRO: Corresponde al modo Maestro, descrito en la seccion "Modo

Nominales".

« BUSCARNOMS: Corresponde al modo BuscarNoms, descrito en la seccion
"Modo Nominales". Puede introducir una tolerancia para buscar nominales que

se aplicara al buscar valores nominales para un escaneado base. Para obtener

mas informacion, consulte la informacion sobre la lista Nominales en "Area

Método nominales".

Buscar nominales SOLO en superficies seleccionadas: Esta casilla hace que PC-
DMIS busque los valores nominales de los puntos medidos de un escaneado
solamente en un conjunto determinado de superficies.

76



Escaneado de la pieza

.: Con los escaneados base de circulo, cilindro y eje no es necesario disponer de
datos CAD para buscar los valores nominales. Para ejecutar el escaneado base, PC-
DMIS obtiene los valores nominales de los datos que el usuario proporciona.

Por ejemplo, si introdujo datos nominales, como el centro y el diametro, para ejecutar el
circulo, esos datos se utilizan para buscar los nominales para el escaneado de circulo.

Utilizar mejor ajuste: Esta casilla hace que PC-DMIS utilice los algoritmos de mejor
ajuste con los datos encontrados mediante la operacion BUSCARNOMS original y que
después repita la operacion BUSCARNOMS. De esta manera se encuentran los datos
nominales con una precision mas alta cuando la pieza real tiene muchos errores
respecto a los datos CAD.

Para obtener mas informacion acerca del cuadro de dialogo ESCANEADO BASE,
consulte el tema "Funciones comunes del cuadro de dialogo ESCANEADO BASE".

77




PC-DMIS 2026.1 Core Manual - Escaneado de la pieza

Ficha General

| BASICSCAN |

CYLINDER |  Filter | Hit Type Boundary
Execute Mode | Nominals Mode General
Display
v Show hits ID:  SCHS
Show all
CAD elemants
Dassaloct

Exacution

Auto move ( Settings...

Clearance plane

Measure Single point ¥ | Probe comp

Create Close | | Help

Cuadro de dialogo ESCANEADO BASE - Ficha General

Las opciones siguientes estan disponibles en la ficha General del cuadro de didlogo
ESCANEADO BASE (Insertar | Escaneado | Circulo, Cilindro, Eje, Centro o Linea).
Para obtener mas informacion acerca del cuadro de dialogo ESCANEADO BASE,
consulte el tema "Funciones comunes del cuadro de didlogo ESCANEADO BASE".

Area Mostrar

Casilla de verificacion Mostrar contactos: Si selecciona esta casilla, PC-DMIS
muestra cada escaneado en la ventana de edicibn como conjunto de los
contactos medidos rodeados por un objeto de escaneado y un objeto después
de la medicién final.

o Sielige esta opcion, todos los contactos aparecen en la ventana de

edicion.

o Sino la selecciona, los contactos no se muestran.
Cuadro ID: Muestra la ID actual del escaneado que se esta creando. Puede
cambiar la ID.
Casilla de verificacion Mostrar todo: Si selecciona esta casilla, PC-DMIS
muestra en la ventana de edicion todos los parametros de escaneado, como:
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Planos de corte

Puntos de limite

Vector de direccién (DirVec)

Vector de aproximacion inicial (Veclnic)

o O O O

Si no selecciona la casilla de verificacién, PC-DMIS muestra solo estos tipos de
datos en la ventana de edicion:

¢ Incrementos
e« Técnicas
e Tipos de contacto

Area Elementos CAD

Casilla de verificacién Curva de profundidad: La curva de profundidad se utiliza
durante operaciones de BUSCARNOMS. Cada vez que PC-DMIS tiene que
buscar valores nominales en elementos de curvas, toma el vector del elemento
CAD Profundidad y lo cruza con el vector de los demas elementos CAD
seleccionados para obtener un plano. A continuacion, perfora el plano para
obtener el valor nominal adecuado. Si se seleccionan muchos elementos CAD,
se utilizara el punto de perforacidon mas préoximo como punto nominal. Cuando se
utilizan datos CAD de modo alambre, PC-DMIS busca dichos datos por pares.
Botén Cancelar seleccion: Si selecciona una superficie incorrecta, puede hacer
clic en Cancelar seleccion para deseleccionar la superficie seleccionada (o
puede pulsar Ctrl y hacer clic en la superficie para borrarla). También puede
hacer clic en Cancelar seleccion varias veces para cancelar de una en una la
seleccién de las superficies de un grupo de superficies resaltadas hasta que
estén todas sin seleccionar.

Boton Obtener nominales: Utilice este botdn para buscar el valor nominal una
vez que se haya aprendido o ejecutado un escaneado. PC-DMIS busca los
valores nominales del escaneado en los datos CAD disponibles.

Area Ejecucién
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Casilla de verificacion Plano de seguridad: Seleccione esta casilla para insertar
un comando MOVIMIENTO DE PLANOSEG a una distancia predeterminada en
relacion con el sistema de coordenadas y el origen de la pieza actuales antes de
realizar el primer contacto.

Una vez que se mida el ultimo punto en el escaneado, la sonda permanece a la
profundidad de sonda hasta que se la requiera para el préximo elemento. El uso
de planos de seguridad reduce el tiempo de programacion, ya que disminuye la
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necesidad de definir movimientos intermedios. (Para obtener mas informacién
sobre los planos de seguridad, consulte el tema "Valores de los parametros: ficha
PlanoSeg" en el capitulo "Establecer preferencias".) Esta opcion solo esta
disponible para los escaneados DCC.

Casilla de verificacion Movimiento autom.: Para activar el movimiento
automatico para cada escaneado, seleccione esta casilla. Una vez que esté
seleccionada, introduzca la distancia para el movimiento en el cuadro.

Casilla de verificacion Medir: Si selecciona esta casilla, comienza el proceso de
medicidn para este elemento automatico inmediatamente después de hacer clic
en el boton Crear.

Casilla de verificacion Un punto: Seleccione esta casilla para hacer que cada
contacto se considere como un solo punto medido. Si selecciona esta casilla,
PC-DMIS convierte cada contacto en un punto medido y lo introduce en la rutina
de medicion. Esta secuencia se producira después de que se haya reducido el
escaneado manual. Si el escaneado se realiza en modo DCC, tiene lugar una
vez que haya sido aprendido.

Casilla de verificacion Comp. sonda: Utilice esta casilla para determinar si PC-
DMIS activa la compensacion de sonda para un escaneado en concreto. En la
mayoria de los casos probablemente no necesite realizar esta compensacion, ya
que la operacion BUSCARNOMS de un escaneado lo hace automaticamente.
Sin embargo, si no dispone de CAD y desea aplicar ingenieria inversa a una
pieza, debe seleccionar esta casilla.

Boton A puntos: Seleccione este botdn para ejecutar un proceso mediante el
cual los puntos individuales que forman un escaneado ya existente se convierten
en puntos unicos después del proceso. A continuacion, se suprime el conjunto
escaneado.
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. Por ejemplo:

1. En la ventana de edicidn, coloque el cursor en un escaneado que utilice
datos de contacto.

2. Pulse la tecla F9 para abrir el cuadro de dialogo ESCANEADO BASE.

3. Seleccione el botén A puntos. PC-DMIS convierte todos los datos de
contacto en puntos unicos y suprime el escaneado de la ventana de
edicion.

o Botdn Valores: Le permite cambiar los valores de la sonda que son relevantes
para el escaneado: la velocidad y la densidad de puntos de escaneado.

Opciones adicionales para escaneados
manuales

Ademas de las opciones de escaneado que se detallan en "Funciones comunes del
cuadro de dialogo Escaneado"”, cuando se ejecuta o se aprende un escaneado manual,
en el cuadro de dialogo Ejecucion (Archivo | Ejecutar o Archivo | Ejecucién parcial)
\
se muestran los botones Nueva fila Ql y Escaneado terminado ‘g . Para obtener
mas informacion sobre estos botones, consulte el tema "Usar el cuadro de dialogo
Ejecucidon” en el capitulo "Usar opciones de archivo avanzadas: Introduccion”.
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